Manuelle Applikation von
I ' 'l O ' ; unbeheizien, hochviskosen

1-K-Produkten.
PUMPEM

A

v/~ .
' Kremlin Rexson

Experten bei Lackierung und Extrusion



e
THOR: EINE LOSUNG FUR JEDE APPLIKATION

FUR IHREN MARKT FUR IHRE PRODUKTE

Einkomponenten Kleber
und Dichtmittel:

Butyle

Epoxies
Mischprodukte
MS Polymere
Polyurethane
Silicone

Schienenfahrzeuge
(Personen)

Maschinen und Fahrzeugbau
Landwirtschafts- und
Baumaschinen

Wohnwagen und
Wohnmobile

Windkraft- und Solaranlagen

Andere Produkte:
= Wachse

= Druckfarben

= Fette

Haushaltsgerate (WeiBe Ware)

Freizeit Boote und Yachten

FASSPRESSE

Sicherheit
» Optionale Zweihand-
Steverung
Zuverlassigkeit

= Bewdhrte Konstruktion

Einfacher Aufbau
= Wenig Bauteile
= Leichte Wartung

Bedienerkomfort
= Sehr leise beim Arbeiten

Zuverlassigkeit

» Bewdhrte Konstruktion

» Spezielle Technologie gegen
Vereisung

FOLGEPLATTE

Modularer Aufbau

= Optional ausrUstbar

fUr Standard- oder
feuchtigkeitsempfindliche
Materialien. (PTFE
Beschichtung)

» L&sungen auch fur sehr
hochviskose Medien

.= Materialsparend konstruiert

Produkiverarbeitung
» Geringe Scherung

» Optimale Férderung
» Leichte BeflUllung

Konstanter Materialfluss
= Schnelles Umschalten des
Luftmotors

Einfacher Aufbau
= Wenig Bauteile

crfekte Abdichtung

Zuverldssigkeit = Doppel O-Ring Folgeplatte

= Hartverchromte
Oberfléchen
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THOR: EINE KOMPLETTE BAUREIHE

A Verbesserte Produktivitat: Die Applikationszeit ist durch die hohe
gleichmd@Bige Ausbringmenge viel geringer als mit einer Kartusche.
A Einsetzbar fUr hochviskose Medien bis zu einer Viskositdt von 1 Million cps.(mPas)

A Eine groBe Anzahl von Optionen fur lhre spezielle Anwendung.

A So einfach wie eine Kartuschen-Pistole zu handhaben.

A Erhdhte Qualitdt: Durch den konstanten Materialfluss gibt es keinen Aussetzer
beim Auflegen der Raupe, wie es bei einer Kartuschen-Pistole vorkommen kann.
A Geringere Entsorgungskosten. Nur 1 groBes Gebinde anstelle von vielen leeren
KartuschenhUlsen. GUnstigerer Einkauf im gréoBeren Gebinde.

PUMPEN
Druckibersetzung 60/1 34/1 63/1 32/1 53/1 82/1
Fordermenge pro Doppelhub (cm?) 106 106 216 216
Freie Ausflussmenge bei 60 Doppelh. (I/mn) 3,6 6,3 6,3 12,4 12,9 12,9
Fordermenge bei 15 Doppelhiiben (I/mn) 0,9 1.6 1.6 3.1 3,3 3,3
Packungsringe PTFE/PE PTFE/PE PTFE/PE PTFE/PE PTFE/PE PTFE/PE
Materialfihrende Teile Carbon Stahl Carbon Stahl Carbon Stahl Carbon Stahl Carbon Stahl Carbon Stahl
FASSPRESSEN FOLGEPLATTEN
Flach-Einzeldichtring: FOr
konische Fasser und Standard-
Materialien.

Doppel O-Ring-Dichtung, Plat-
te PTFE beschichtet: FUr hoch-
viskose oder feuchtigkeits-
empfindliche Medien.

SCHLAUCHE
PTFE (5 oder 10 m, mit oder
ohne 2 m Schlauchpeitsche)

EinsGulen Iweisdulen Mini-  Zweisdulen Fass- PISTOLEN
Fasspresse fur Fasspresse fur presse for 250 bar oder 500 bar
20-30 Ltr. Behdlter 20-60 Lir. Behdalter 200 Ltr. Fasser




THOR: EINE GROSSE AUSWAHL AN ZUBEHOR ZUR
ANPASSUNG DER ANLAGE AN IHREN BEDARF

Pneumatik Zwei-Hand
Sicherheitssteuerung (nur fur
Iweisdulen-Fasspressen):Verhindert,
dass der Bediener mit der Hand
zwischen Folgeplatte und Fassrand
eingeklemmt werden kann.

Pneumatischer  «FASS-LEER»-Alarm
(nur fur Zweisaulen Fasspressen):
Diese Uberwachung gibt einen
akkustischen  Alarm, wenn ein
voreingestelltes Materialniveau
erreicht wird. Dies kann auch als
Hinweis daflr benutzt werden, dass
z.B. noch fUr ein oder zwei Teile
Material im Fass ist.

Material Filter: Zum Auffangen
von Verschmutzungen aus dem
Material.
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Pumpen-Stopp Ventil: AuUs
SicherheitsgrindenundzumSchutz
der Pumpe ist es empfehlenswert,
ein  Pumpen-Stopp Ventil zu
installieren. Besonders dann, wenn
mit sehr hohem Druck gearbeitet
wird und die Gefahr besteht, dass
die Pumpe beim Arbeiten kein
Material mehr bekommt.

Schwerlast Fahrgestell: FUr die
EinsGulen- und Zweisdulen-Mini-
Fasspressen.

Fass Rollgang: FUr die 200 Liter
Fasspressen zum einfacheren
Fixieren der Fdsser unter der
Folgeplatte.

Material Druckminderer: Zur Konftrolle des Materialdruckes und damit der Ausbringmenge,
schnelle Anpassung der Ausbringmenge an unterschiedliche Applikationen, Abfangen
der Pumpen-Pulsation, Vermeidung des «Schlangenkopfy Effektes (Anfangsklecks) nach

Offnung der Pistole.
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