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Exel Lackier- und Beschichtungssysteme
freut sich, IThnen den neuen Katalog fir
Luftzerstaubung zu prasentieren.

2003 ist Kremlin Rexson (Hauptsitz in
Stains, Frankreich) durch die Lloyd’s
Register  Quality  Assurance die
Qualitatsmanagement-Zertiszierung 1SO
9001 fur die Entwicklung und Herstellung
von Farbspritzgeraten zuerkannt
worden. Alle Geréate sind ATEX und VOC
konform.

Dank seiner energischen Forschungs-
und Entwicklungspolitik kann Exel Ihnen
optimale Lésungenfiir die Bearbeitung von
Metall, Holz, Kunststoff und Karosserien
anbieten.

Die Produkte von Exel werden unter zwei
Gesichtspunkten entwickelt:

- Innovation und Anpassung an Produkte,
die neu auf den Markt kommen (Lacke
auf Wasserbasis, High Solids, etc.),

- Verringerung der Betriebskosten
durch steigende Ubertragungsraten und

Dritzpistolen

orgungspumpen

geringeren Wartungsaufwand.

Die weltweite Anerkennung der Qualitat
von Exel Produkten ist aus dem hohen
Exportanteil ersichtlich. 75 % der
Verkaufe gehen ins Ausland. Durch diese
starke internationale Prasenz kann Exel
schnell auf jede neue Nachfrage des
Marktes reagieren und entsprechende
Ausrlstungen entwickeln.

Der neue Katalog enthalt alle wichtigen
Informationen, die Ihnen als Benutzer
helfen werden, die fur Ihre Applikation
am besten geeignete  Ausriistung
auszuwahlen.

Zahlreiche Ratschlage geben lhnen
Auskunft Uber die optimale Nutzung der
verschiedenen Produkte.

Wenn Sie weitere Informationen
winschen, wenden Sie sich vertrauensvoll
an einen Exel Handler oder direkt an
einen der Kremlin-Produktberater.
Diese stehen Ihnen mit Rat und Tat zur
Seite, um die fir Sie ideale Ausriistung
zusammenzustellen.
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High Transfer Innovation
(Hohe Ubertragungsrate)

Pistole mit

FlieBbecher
Die HTi Zerstaubung entspricht den neuesten

Anforderungen und Bestimmungen in Sachen
Umweltschutz

Ausgezeichnetes Finish mit hoher Ubertragungsrate

Pistole fur
Druckeinspeisung

High Transfert Vortex

(Hohe Ubertragungspréizision)

Die HTV Technologie verbindet die KREMLIN HTi Technologie Druckeinspeisung
mit der Vortex (Drallstrahl) Technologie. Sie ist besonders
geeignet um Teile mit sehr komplexen Formen zu lackieren.

Pistole mit FlieRbecher
M 22)

Pistole fiir
Druckeinspeisung (M 22)

High Atomization Power
(Hohe Zerstaubungskrart)

Die HPA-Technologie verbindet eine hohe Zerstdubungskraft
mit einer unvergleichlichen Qualitat. Sie ermdglicht den Einsatz
einer grofRen Bandbreite von unterschiedlichen Spritzmaterialien,
besonders solcher mit hoher Viskositét.
Sie sind sowohl fiir den Dauereinsatz als auch fir kleinere Arbeiten
ideal geeignet.
Pistole mit
FlieRbecher (S3)

Pistole mit
Saugbecher (M 22) p 3
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Das Prinzip

Die pneumatische Zerstaubung wird durch
eine Mischung von Luft und Material
beim Austritt aus der Pistole erreicht.

Das Material tritt unter geringem
Druck aus der Dise aus und wird
zer-

durch einen Druckluftstrahl

Stopfbuchse mit

Feinwinde

Neuartige
Zerstauberkopfe

\

staubt, der mit 0,7 bis 4 bar aus

dem Zerstauberkopf kommt.

Durch das Ziehen des
Abzugshebels wird zunachst die
Zerstauberluft am Luftventil frei-
gegeben und danach offnet die
Nadel den Materialausgang.
Zerstauberkopf, Dise und
Materialnadel werden unter dem
Begriff Zerstaubereinheit zusam-
mengefasst.

KREMLINSs

Lassen Sie am Ende der
Spritzbewegung sofort den

Materialdurchgang und
Duse in Edelstahl

Leicht-Justage-
Einstellung des
Zerstauberkopfes

Leichtgangiger Abzug

Ratschlag

Abzug

los. Dadurch vermeiden Sie zu dicke
Materialschichten durch einen Stillstand der

Pistole.

Fur einen gleichméafigen Auftrag missen

Sie:

« die Pistole immer gleich schnell fuhren,
e und sie immer senkrecht zur Flache

halten.

Fehlerbehebung

Bogenformiger Strahl

» Drehen Sie den Zerstauberkopf
um 180°

« Erscheint der Bogen spiegel-
verkehrt, prifen Sie, ob die
Luftauslasse verstopft oder be-
schédigt sind. Ist dies nicht der
Fall, priifen Sie die Duse auf
eventuelle Beschadigungen.

UngleichmaRiger Spritzstrahl

« Reinigen Sie die Bohrung in der
Mitte des Zerstauberkopfes mit
Lésungsmittel und einer Burste.

« Prifen Sie, ob die Dise mittig
sitzt.

« VergréRern Sie den Offnungsweg
der Materialnadel. Eine zu geringe
Offnung kann den Strahl verformen.

Luftregulierung

N

Der Spritzstrahl ist in der
Mitte schmaler

* Reduzieren Sie die
Hornluftzufuhr.

« Erhdhen Sie den Materialfluss.

In-Line-Luftventil fir

einfache Wartung

Stufenlose Hornluft-

/ regulierung

Speicherung der
Ausbringmenge durch

/ Kontermutter

Ergonomischer Griff fur
maximalen Arbeitskomfort

Eloxierte Beschichtung,

/ besonders glatt fur

leichte Reinigung

Der Spritzstrahl ist in der
Mitte breiter

« Erhohen Sie die
Hornluftzufuhr.

» Reduzieren Sie entweder den
Materialfluss oder die Viskositat.
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EInStel | u ngen Luftkappe Nadel Diise Luftkappe

Die Feinheit des Strahls wird durch die Zentrumsluft
erreicht. Diese Luft wird Uber einen Druckregler ein-
gestellt und kann zusétzlich an der Schraube am Hornluft
Pistolengriff feinreguliert werden. Homnluft
Die Form des Spritzstrahls - rund oder flach - und
seine Breite wird durch die Hornluft bestimmt. Sie 17
kann an der Regulierschraube am hinteren Ende der v
Pistole eingestellt werden. A A

Die Ausbringmenge kann uber die Wahl der
Zerstaubereinheit (DusengrofRe), des Materialdrucks
(bei Druckeinspeisung) und dariiber hinaus am
Nadelanschlag eingestellt werden. Die Duse sollte so
gewahlt werden, dass die Nadel beim Abziehen die
Bohrung vollstandig 6ffnet. So ist ein gleichméaRiger L Zentrumsluft

Materialfluss gewahrleistet. .
HTi-HPA HTV

HTI, HTV und HPA bieten fiir alle Applikationen die ideale Zerstaubungslésung, sie kénnen in den unterschiedlichsten
Bereichen, von Wartungsarbeiten bis zur Autolackierung, eingesetzt werden. Die drei verschiedenen Versorgungsarten
(Schwerkraft, Ansaugung oder Druck) sind sowohl fiir Kleinbetriebe als auch fur Industriebetriebe geeignet. Durch die
Wahl der Pistole und der Zerstaubereinheit kdnnen die Technologien an die jeweilige Anwendung angepasst werden.

Schwerkraft

HTi und HPA - Geringer Materialverbrauch - weniger als 5 Liter pro Tag
- Fur normal oder wenig verdiinntes Material
- Viskositét bis zu 30 s DIN 4
- Fur haufigen Farbwechsel geeignet
- Becherkapazitat: 0,6 Liter
- Kein Materialverlust
- GroRRere Ausbringmenge als beim Ansaugsystem
- Einfache Reinigung

Ansaugung
H PA - Geringer Materialverbrauch - weniger als 5 Liter pro Tag
- Fur normal bis stark verdiinntes Material
- Viskositét bis zu 20 s DIN 4
- Fur haufigen Farbwechsel geeignet
- Becherkapazitat: 1 Liter
Druckeinspeisung
HT| y H PA - Materialverbrauch Uber 3 Liter pro Tag
u nd HTV - Fir stark verdiinntes bis unverdiinntes Material

- Fur alle Viskositaten geeignet

- GroRe Ausbringmenge

- Kann tber Druckbehélter, Kolben- oder Membranpumpen
versorgt werden

Nadel

Duse



M22 L B

Neueste Pistole aus der HTi-Serie fiir ein sehr gutes Finish und einen aulRergewdhnlichen Arbeitskomfort. Sie ist mit
zwei verschiedenen Zerstauberkopfen erhaltlich: Fur alle standard Materialen mit dem Kopf E5 K HVLP und fur High
Solids und wasserverdiinnbare Lacke mit dem Kopf EP 5.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgangiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitét des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmanigem Spritzstrahl

Hohe Ubertragungsrate

GroRRe Materialeinsparungen und geringere
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fir eine gréRere
Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Einfache und schnelle Wartung

FlieBbecher in zwei Ausfiihrungen lieferbar

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper
Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)

Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit FlieBbecher) (g)
Max. Materialtemperatur (°C)
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)

Dise
Materialnadel
Materialfihrende Teile

Anschluss

Lufteingang

Weil3: aus Polyacetal fur alle Wasser- und
Losungsmittellacke
Grau: aus PEHD fur alle 2-K-Lacke

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialen, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert
6

EP5:2-3
E5 KHVLP:15-25

EP5: 20,2 bei 2,5 bar
E5 K HVLP: 27,2 bei 2 bar®

680
50

EP5: 74%
E5 KHVLP: 76 %

Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (FlieBbecher) -

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsaruck)

?{I)?}\?r"l‘?lv'sms'tat Zerstaubereinheit
ohne
12 E5 K HVLP
<16s 13 E5 K HVLP
14 E5 K HVLP
15 E5 K HVLP
16-30's 18 E5 K HVLP
>30s 22 E5 K HVLP
ohne
12 E5 K HVLP
<16s 13 E5 K HVLP
14 E5 K HVLP
15 E5 K HVLP
16-30's 18 E5 K HVLP
>30s 22 E5 K HVLP

Becher Disen Ausbringmenge  Luftverbrauch
GroRe (mm) (cc/min) (m3/h)
2 128
Polyacetal 0.6L = 170
olyacetal O, 14 —
weild J
e 15 245 27.2
18 260
2,2 280
iL2 128
13 170
PE(I;rE;S)ﬁL 14 216 -
15 245 '
18 260
2,2 280

Strahlbreite bei

20 cm Entf.(cm)

22
25
31
S5
36,5
38
22
25
31
35
36,5
38

Bestell-Nummer

136.130.100
136.130.101
136.130.102
136.130.103
136.130.104
136.130.105
136.130.106
136.131.100
136.131.101
136.131.102
136.131.103
136.131.104
136.131.105
136.131.106
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Materialviskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s
>30s

<16s

16-30 s
>30s

Bezeichnung
Dichtungssatz

Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Zerstaubereinheit

ohne

12 EP 5
13EP5
14 EP 5
15 EP 5
18 EP 5
22 EP5
ohne

12 EP 5
13EP5
14 EP 5
15 EP 5
18 EP 5
22 EP5

Becher

Polyacetal
0,6L (weil)

PEHD 0,6L
(grau)

Dusen
GroRe (mm)
1,2
1,3
14
15
1,8
2,2
1,2
1,3
14
15
1,8
2,2

Ausbringmenge
(cc/min)

141
176
225
255
278
280
141
176
225
255
278
280

Luftverbrauch Strahlbreite bei
(m3/h) 20 cm Entf.(cm)

21
22
28
29
30,5
32
21
22
28
29
30,5
32

20,2

20,2

Bestell-Nummer

136.130.100
136.130.111
136.130.112
136.130.113
136.130.114
136.130.115
136.130.116
136.131.100
136.131.111
136.131.112
136.131.113
136.131.114
136.131.115
136.131.116

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902

» 7
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Die S3 G HTI Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfahigkeit, und ist daher empfohlen fiir prézise Anwendungen
und Dekorationsarbeiten. Der neue ESG Zerstauberkopf gewahrleistet ein sehr gutes Finish.

Neue ergonomische Bauweise

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmaRigem Spritzstrahl

In-Line Luftventil

Feinregulierung maoglich, hohe Standzeit
der Einzelteile

1-Finger Abzugshebel

Hohe Anwendungsprazision

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

PEHD FlieRbecher

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit FlieBbecher) (g)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)

Duse

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss

Lufteingang

Fur moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Patina, Lasuren, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminum poliert
6
15-25
7,50
5l
6
50
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

AG 1/4" NPS

Materialeingang (FlieRbecher) -

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsaruck)

?{'DEI‘INeZ?IV'SkOS'tat Zerstaubereinheit Becher Gr 53%5‘(9:1 m) Ausl(acr::r/lgqr;r;snge LUﬂEIrﬁg}{SUCh
ohne - - -

12-16 s 08 ESG KHVLP  PEHD 0,25 | 0,8 68

12-16 s 10 ESG KHVLP (grau) 1,0 100 7,5

16-23 s 12 ESG KHVLP 1,2 130

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Strahlbreite bei

20 cm Entf.(cm) Bestell-Nummer

= 136.155.100
14 136.155.112
21 136.155.113
24 136.155.114

Bestell-Nummer
129.150.901
129.150.902



MiZ2R P FIT

Neueste Pistole aus der HTi-Serie fir ein sehr gutes Finish und einen au3ergewdhnlichen Arbeitskomfort. Sie ist mit
zwei verschiedenen Zerstauberkopfen erhéltlich: Fir alle standard Materialen mit dem Kopf E3 K HVLP und fur High

Solids und wasserverdiinnbare Lacke mit dem Kopf EP 3.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgangiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmafigem Spritzstrahl

Hohe Ubertragungsrate

GroRRe Materialeinsparungen und geringere
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fur eine groRere
Dichtigkeit

Zerstéauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Spritzmaterialien

Pistolenkorper

Einfache und schnelle Wartung

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 15-25
Max. Materialdruck (bar) 6
Luftverbrauch (m3/h) EP3: 20,2 - 29
E3 K HVLP: 23 - 33®
Gewicht (g) 520
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) EP3: 72%
E3 K HVLP: 75%
Duse Edelstahl
Materialnadel geharteter Edelstahl
Materialfihrende Teile Edelstahl
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 3/8" NPS
(2)(0,7 bar am Z-Kopf bel 2 bar Eingangsaruck)
(MD?ﬁﬂ?lv'Skos'tat Zerstaubereinheit Gr(‘jl::Su;‘(e;m) Aus?&r}rgnrir:]t)enge LUﬂEﬁgL"’)‘UCh Strgmbéﬁ'tt&gg) = Bestell-Nummer
ohne Zerstéubereinheit 135.140.200
07 E3 K HVLP 0,7 200 23 32,5 135.140.201
<16s 09 E3 K HVLP 0,9 250 26 38 135.140.202
12 E3 K HVLP 1,2 300 28 42 135.140.203
1630 s 15 E3 K HVLP 15 350 31 46 135.140.206
18 E3 K HVLP 1,8 400 33 48 135.140.207
(MDEII;\?'Z?lv'Skos'tat Zerstaubereinheit Grtlijfsu;‘(e;m) Ausl()cr::r}rgnr;rgsnge Luftzln(ig%a)\uch Strgmbéﬁ#e(g:]') A Bestell-Nummer
ohne Zerstéubereinheit 135.140.200
07 EP 3 0,7 200 20,2 28,5 135.140.211
<16s 09 EP 3 0,9 250 22,5 34 135.140.212
12 EP 3 1,2 300 24 37 135.140.213
1630 s 15EP 3 15 350 27 39 135.140.216
18 EP 3 1,8 400 29 42 135.140.217

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902

Bezeichnung Bestell-Nummer
Kit Pistole M22 P HTi 12 EP3, Luft- und Materialschlauch @ 7mm, Lénge 7,5m, Schutzhiille 151.260.785
Kit Pistole M22 P HTi 9 E3 KHVLP, Luftschlauch @8, Materialschlauch @ 7mm, Lange 7,5m, Schutzhiille 151.260.780

» o
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Die S3 P HTI Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfahigkeit, und ist daher empfohlen fur prézise Anwendungen

und Dekorationsarbeiten.

Neue ergonomische Bauweise

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmaRigem Spritzstrahl

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

In-Line Luftventil

Feinregulierung moglich, hohe Standzeit
der Einzelteile

2-Finger Abzugshebel

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (g)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)

Dise

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss

Materialviskositat u L
(DIN 4) Zerstaubereinheit
12-16 s 08 EPX
16-23 s 10 EPX
23-30 s 12 EPX

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Besserer Arbeitskomfort fiir hdhere
Produktivitat

Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium poliert

6
15-25
12
388
6
50
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl
Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 1/4" NPS
Dusen : Strahlbreite
crote )% SR helavem
ohne Zerstaubereinheit 135.150.200
0,8 300 25 135.150.204
1,0 461 12 26 135.150.205
1,2 745 26 135.150.206

Bestell-Nummer
129.150.901
129.150.902
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Die HTV Pistole mit Vortex Technologie wird empfohlen fir die Anwendung von flissigen Materialien auf Teile mit kom-

plexen Formen.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgangiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmafigem Spritzstrahl

Hohe Ubertragungsrate

GroRRe Materialeinsparungen und geringere
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fur eine groRBere
Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Spritzmaterialien

Pistolenkorper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstéuberluftdruck (bar)
Max. Materialdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (g)

Max. Materialtemperatur (°C)
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)
Duse

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss Luftei

Materialeingang

(1) (0,7 bar amm Z-Kopf bel 2 bar Eingangsaruck)
2)mit 22-06 Dijse

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Lasuren und Beizen
geschmiedetes Aluminium eloxiert
6
15-25
6
241
580
50
65 %@
Edelstahl/PEEK
geharteter Edelstahl
Edelstahl/PEEK

ngang AG 1/4" NPS
AG 3/8" NPS

Materialviskositéat u L Disen Ausbringmenge Luftverbrauch  Strahlbreite bei
(DIN 4) Zerstaubereinheit 500 (mm)  (cc/min) (m3lh) 20 cm Entf.(cm)
12-16 s 18-04 0,4 100 25

16-23 s 18-05 0,5 240 24 27,5
23-30 s 22-06 0,6 320 30
Bezeichnung

Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Bestell-Nummer

135.142.201
135.142.202
135.142.203

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902

p 11
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Die neueste Generation der Luftpistolen vom Typ HPA bringen eine bisher noch nie da gewesene Zerstauberfeinheit bei

gleichzeitig enormer Flachenleistung.

Mit dieser Pistole kdnnen praktisch alle Materialen verarbeitet werden.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgangiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitét des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgange aus Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmanigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fir eine gréRere
Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Einfache und schnelle Wartung

FlieRbecher in zwei Ausfiihrungen lieferbar

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)

Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit FlieBbecher) (g)

Max. Materialtemperatur (°C)
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)
Dise

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)
Materialeingang (FlieBbecher) -
Materialviskositét ) _— Dusen Ausbring- | fverbrauch  Strahlbreite bei
(DIN 4) Zerstaubereinheit Becher GroRe (mm) (?c?rq]%r?) (m3/h) 20 cm Entf.(cm) Bestell-Nummer
ohne 136.135.100
12 EN5 1,2 137 21,5 136.135.101
<16s 13ENS5 1,3 173 23,5 136.135.102
14ENS PO'V?cheetig')ovﬁ'- 14 234 265 27,5 136.135.103
16-0's 15ENS5 1,5 256 ' 30 136.135.104
18 EN 5 1,8 282 31 136.135.105
>30s 22 EN 5 2,2 300 32 136.135.106
ohne 136.136.100
12ENS5 1,2 137 21,5 136.136.101
<16 s 13 ENS5 1,3 173 23,5 136.136.102
14EN 5 PEHD 0,6L (grau) 1,4 234 . 27,5 136.136.103
16-30 s 15ENS5 1,5 256 ' 30 136.136.104
18 EN 5 18 282 31 136.136.105
>30s 22 EN5 2,2 300 32 136.136.106
Bezeichnung Bestell-Nummer

Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Weil3: aus Polyacetal fur alle Wasser- und
Losungsmittellacke
Grau: aus PEHD fir alle 2-K-Lacke

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert
6
2-4
26,5
680
50
65%
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl/Aluminium

129.130.901
129.130.902



MIZR B T SP

Der DruckflieRbecher der HPA GSP Pistole gewéhrleistet die Verarbeitung von dickflissigen Materialien der neuen
Generation - inshesondere wasserverdinnbare Materialien, fur ein sehr gutes Finish und einen auRergewdhnlichen

Arbeitskomfort.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgangiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Druckbecher mit Sicherheitsventil auf 0,5 bar
eingestellt

Absolute Sicherheit wahrend der
Anwendung: der Druck im Becher geht nie
Uber 0,5 bar

Spezielle Bauweise : der Becher ist nur unter
Druck, wenn der Abzug betatigt ist

Hochste Sicherheit fur den Lackierer

Materialdurchgange aus Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmaRigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fur eine groRere
Dichtigkeit

Zerstéauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Spritzmaterialien

Pistolenkorper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Max. Becherdruck (bar)

Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit FlieRBbecher) (g)

Max. Materialtemperatur (°C)
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)
Dise

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss Lufteingang
Materialeingang (FlieBbecher -

Einfache und schnelle Wartung

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert
6
2-4
0.5
26.5
710
50
65%
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

unter Druck)

VAL seabervet  sesher o DU Lt Suahkyete e 20
15 EN5 15 30

3000 cps 18 EN5 PE('SE;S)'G'- 18 26,5 31
22 EN5 22 32

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Bestell-Nummer

136.138.104
136.138.105
136.138.106

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902

p 13



P RASTAK IXPA

Wirtschaftliche Lésung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstaubung.

Pistolenkorper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung

Materialdurchgange aus rostfreiem Stahl Fur die meisten Spritzmaterialien geeignet

Neues Konzept des Zerstauberkopfes BA Garantierte Zerstaubungsqualitat

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

FlieBbecher aus Polyacetal (0,6 I) Schnelle Reinigung

Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.

Pistolenkdrper geschmiedetes Aluminium eloxiert

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6

Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 2

Luftverbrauch (m3/h) 28

Gewicht (mit FlieBbecher) (g) 690

Max. Materialtemperatur (°C) 50

Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 65%

Dise Edelstahl

Materialnadel Edelstahl

Materialfiihrende Teile Edelstahl/Aluminium

Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (FlieRbecher) -

Dusen Ausbring- |\ sverbrauch  Strahlbreite bei 20

Materialviskositéat . S

(DIN 4) Zerstaubereinheit Becher GroRe (mm) (210321%;?) (m3/h) cm Entf.(cm) Bestell-Nummer
ohne Polyacetal 0,6 | 136.137.100

16-30 s 18 BAS (weil) 18 280 28 31 136.137.110

Bezeichnung Bestell-Nummer

Dichtungssatz 129.130.901



Die S3 G HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfahigkeit, und ist daher empfohlen fur prazise Anwendungen

und Dekorationsarbeiten.

Neue ergonomische Bauweise

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Geringer Luftverbrauch

Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor

In-Line Luftventil

Feinregulierung mdoglich, hohe Standzeit
der Einzelteile

Zerstaubereinheit verfugbar in zwei
Ausfiihrungen: AM und PGL

2 Applikationsmdoglichkeiten: AM
(Flachstrahl) und PGL (Striche)

1-Finger Abzugshebel

Hohe Anwendungsprézision

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

PEHD Flie3becher

Spritzmaterialien

Pistolenkorper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit FlieBbecher) (g)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)

Dise

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang (FlieBbecher) -

e (N Zerstubercinhet  Becher o DUSST - Ausbrigmene Lufyertiauen
ohne -

12-16 s 08 AM 0,8 86 10,4

16-23 s 10 AM PE'("gEr’a?;)% ' 1,0 142 10,4

23-30 s 12 AM 1,2 180 10,4

16-23 s 10 PGL 1,0 148 4,1

Bezeichnung
Dichtungssatz

Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc)

Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien

geschmiedetes Aluminium poliert
6
25-35
8-10
515
6
50
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

Strahlbreite bei 20
cm Entf.(cm)

15
22
24.5
13

Bestell-Nummer

136.155.100
136.155.108
136.155.109
136.155.110
136.155.107

Bestell-Nummer
129.150.901
129.150.902
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V22 A A

Neueste Pistole aus der HPA-Serie flr ein sehr gutes Finish und einen auergewdhnlichen Arbeitskomfort.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgéngiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlielich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmaRigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fir eine gréRere
Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)

Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit Saugbecher) (g)

Max. Materialtemperatur (°C)
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)
Dise

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Anschluss
Materialviskositat u L
(DIN 4) Zerstaubereinheit
ohne

<16s 12 EN 2

15 EN 2
16-30 s

18 EN 2

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Lufteingang
Materialeingang (Saugbecher

Einfache und schnelle Wartung

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert
6
2-3
23-29,7
980
50
62%
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)
AG 3/8" NPS

Disen : Luft-
Ausbringmenge
SRR GroRe (mm) (cc/min) ve(rrgrse/lﬁ)ch
. 1,2 100 23
SM6 (1 Liter)
(Aluminium) 1,5 223 97
1,8 270 29,7

Strahlbreite bei 20
cm Entf.(cm)
16
26,5
27

Bestell-Nummer

136.145.200
136.145.211

136.145.212
136.145.213

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902



MR R RACE ZIPA

Wirtschaftliche Lésung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstaubung.

Pistolenkdrper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung
Zerstauberkopf mit Leicht-Justage Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter
Neues Konzept des Zerstauberkopfes BA Garantierte Zerstaubungsqualitét
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkorper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 25-35
Luftverbrauch (m3/h) 24
Gewicht (mit Saugbecher) (g) 1000
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 62%
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Duse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialfihrende Teile Edelstahl / Aluminium
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)
Materialeingang AG 3/8" NPS
et e er gecher e L oy BestelNummer
ohne 136.147.200

1630 s 15 BA2 SM6 (1 Liter) 1,5 220 24 24,5 136.147.201

18 BA2 1,8 300 24 25 136.147.202
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901

» 17



S3 A T2

Die S3 A HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit L

Dekorationsarbeiten geeignet.

Neue ergonomische Bauweise

eistungsfahigkeit. Kompakt

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Geringer Luftverbrauch

Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor

In-Line Luftventil

Feinregulierung mdoglich, hohe Standzeit
der Einzelteile

2-Finger Abzugshebel

Besserer Arbeitskomfort fiir hdhere
Produktivitat

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter

PEHD FlieRbecher

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Gewicht (mit Saugbecher) (9)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)

Duse

Materialnadel

Materialfiihrende Teile

Fur moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc)

Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium poliert
6
25-35
8-11
595
6
50
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl / Aluminium

und klein, besonders

Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang (0,25I AG 1/4" NPS
Saugbecher PeHD)
. Disen

Material- , - Ausbringmenge  Luftverbrauch Strahlbreite bei 20 cm
\(/5!{(\?54|)tat Zerstaubereinheit Becher GroRe (mm) (cc/min) (m3/h) Entf.(cm) Bestell-Nummer

ohne 136.150.200
12-16 s 08 AM 0,8 86 12,9 15 136.150.208
16-23 s 10 AM (ngLIJE)HOI?ZSI 1,0 132 12,9 17 136.150.209
23-30s 12 AM 1,2 159 12,9 19 136.150.210
23-30s 15 AY 1,5 180 14,1 20 136.150.211

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Bestell-Nummer
129.150.901
129.150.902

far



MER P 1T

Neueste Pistole aus der HPA-Serie fur ein sehr gutes Finish und einen auf3ergewdhnlichen Arbeitskomfort.

Neue ergonomische Bauweise
Besonders leichtgéngiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand, der Lackierer
kann sich somit ausschlie3lich auf
Prazision und Qualitat des Lackauftrags
konzentrieren

Materialdurchgang in Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitét mit sehr
gleichmafRigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde

Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments
an der Materialnadel fur eine gréRere
Dichtigkeit

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Einfache und schnelle Wartung

Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium eloxiert

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 15-25
Max. Materialdruck (bar) 6
Luftverbrauch (m3/h) 28 - 36,1
Gewicht (g) 520
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) EN3: 63%
Duse Edelstahl
Materialnadel geharteter Edelstahl
Materialfihrende Teile Edelstahl
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 3/8" NPS
(MDE#\?Z?stkosnat T A e Gr?ﬁf?rrr]\m) Aus?crg}%rir:gnge Luftzlrgg%a)luch
ohne Zerstaubereinheit
07 EN 3 0,7 200 28
<16s
09 EN 3 0,9 250 30
12EN 3 1,2 300 32,5
16-30 s 15EN 3 1,5 350 34
18 EN 3 1,8 400 36,1

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Bezeichnung

Kit Pistole M22 P 15 EN3, Luft- und Materialschlauch @ 7mm, Lange 7,5m, Schutzhille

Kit Pistole M22 P 18 EN3 fir Kleber, Luftschlauch @ 7mm, Polyamid-Materialschlauch @ 9,52mm, Lédnge 5m,

Schutzhiille

Strahlbreite
bei 20 cm

Entf.(cm)

27,5
31
35
36
39

Bestell-Nummer

135.145.200
135.145.201
135.145.202
135.145.203
135.145.206
135.145.207

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902

Bestell-Nummer
151.260.790

151.260.795
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P DSTTT IIPA

Wirtschaftliche Lésung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstaubung.

Pistolenkorper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung
Materialdurchgange aus Edelstahl Fur moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)
Zerstauberkopf mit Leicht-Justage Zerstauberkopf einstellbar ohne Lésen der
Uberwurfmutter
Neues Konzept des Zerstauberkopfes BA Garantierte Zerstaubungsqualitat
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkorper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 18-4
Luftverbrauch (m3/h) 31
Gewicht (g) 530
Max. Materialdruck (bar) 6
Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 63%
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Dise Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialfiihrende Teile Edelstahl
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 3/8" NPS
eSSl Zersiubereinneit o ST Astrgnense Lufterauch Suahbrete be
- 135.147.200
<16s 09 BA3 0,9 250 30 31 135.147.205
12 BA3 1,2 270 31 32 135.147.206
16-30 s 15 BA3 1,5 350 32 36 135.147.207
18 BA3 1,8 400 32 39 135.147.208
Bezeichnung Bestell-Nummer

Dichtungssatz 129.130.901



22 B AVEE HEA

Materialdurchgange aus Edelstahl

Fir moderne Spritzmaterialien geeignet
(Wasserlacke, etc.)

Materialnadelspitze aus Polyurethan

Duse und Nadelschaft gehartet

Spritzmaterialien
Pistolenkdrper

Max. Eingangsluftdruck (bar)

Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar)

Luftverbrauch (m3/h)
Gewicht (g)

Max. Materialtemperatur (°C)

Ubertragungsrate (nach Norm EN 13966-1)

Dise
Materialnadel
Materialfiihrende Teile

Anschluss

Materialviskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

>30s

Bezeichnung
Dichtungssatz

Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

Zerstaubereinheit

07 EN3
09 EN3
12 EN3
15 EN3
18 EN3
23 ER3

Geringere Abnutzung beim Einsatz von
abrasiven Materialien

Wasserlacke mit hohem Festkorpergehalt, Emaille
geschmiedetes Aluminium eloxiert
6
25-35
17,5- 36,1

520

50

63%

gehérteter Stahl
gehartet, mit auswechselbarer PU Spitze
Edelstahl / Polyurethan

Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 3/8" NPS

Diisen Ausbringmenge Luftverbrauch  Strahlbreite

GroRe (mm) (cc/min) (m3/h) (cm)
0,7 200 28 27,5
0,9 250 30 31
1,2 300 32,5 35
1,5 350 34 36
1,8 400 36,1 39
2,3 400 17,5 36

Materialnadelspitzen fir Disen 7 bis 23 (Satz mit 10 Stiick)

Bestell-Nummer

135.148.201
135.148.202
135.148.203
135.148.206
135.148.207
135.148.208

Bestell-Nummer
129.130.901
129.130.902
129.417.005
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S3 P 1A

Die S3 P HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit L

Dekorationsarbeiten geeignet.

Neue ergonomische Bauweise

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu
bedienen. Der Lackierer kann sich somit
ausschlieBlich auf die Prazision und die
Qualitat des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstauberkopfes

Perfekte Zerstaubungsqualitat mit sehr
gleichmaRigem Spritzstrahl

Zerstauberkopf mit Leicht-Justage

Zerstauberkopf einstellbar ohne Losen der
Uberwurfmutter

Geringer Luftverbrauch

Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor

In-Line Luftventil

Feinregulierung moglich, hohe Standzeit
der Einzelteile

2-Finger Abzugshebel

Spritzmaterialien

Pistolenkdrper

Besserer Arbeitskomfort fiir hohere
Produktivitat

Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-
Komponenten-Materialien, etc.

geschmiedetes Aluminium poliert

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6

Empfohlener Zerstauberluftdruck (bar) 3

Luftverbrauch (m3/h) 10

Gewicht (9) 387

Max. Materialdruck (bar) 6

Max. Materialtemperatur (°C) 50

Dise Edelstahl

Materialnadel Edelstahl

Materialfiihrende Teile Edelstahl

Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS
Materialeingang AG 1/4" NPS

Material- Disen Ausbring- : ;

EllljslkNo.zl)tat Zerstaubereinheit Groge (mm) (?ce/r?'\gilr?) L”ﬁ{:]gb/ﬁ)‘u‘:h Strahlbéﬁ'ttﬁ(cbni') 20 cm
ohne Zerstaubereinheit

12-16 s 08 PX 0,8 307 10 23

16-23 s 10 PX 1,0 506 10 23,5

23-30 s 12 PX 1,2 731 10 25

16-23 s 10 PL 1,0 148 4 13

Bezeichnung
Dichtungssatz
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz)

eistungsfahigkeit. Kompakt und klein, besonders fiir

Bestell-Nummer

135.150.200
135.150.201
135.150.202
135.150.203
135.150.207

Bestell-Nummer

129.150.901
129.150.902



KiLH BERIR IS TCHE 37~ 7 4

Verschiedenste Dusenformen, kdnnen je nach Applikation ausgewahlt werden.
Als Hand- oder Automatikausfiihrung erhéltlich.

Max. Materialdruck (bar)
Luftverbrauch (m3/h)

Bezeichnung

Kleberpistole 237

Duse
Pinselduse

Runddiise

Mehrfachdise

Profildlse fir Nuten

Duse fuir Bohrungen

10

KREMLINs Ratschlag

Die Automatik - Kleberpistole 237 wird pneumatisch gesteuert.
Um sie aus der Entfernung einschalten zu kdnnen, sollte man
sie an ein Steuerpedal anschlieBen. In Automatikanlagen kann
die Ansteuerung Uber ein Elektro - Magnetventil (mit Entliftung)

erfolgen.

Typ
Handausfiihrung

Automatikausfihrung

Typ

29

@ 15

@ 23

@ 35
Breite 50

21
D2
23

Breite 50

Breite 100

6x 12

@ 8x25

Duse fuir Kanten, einstellbar, mit einseitiger Fihrung

KLEINE HANDKLEBEPISTOLE 238

Breite 10 - 22

Der Pinsel mit Dauerversorgung.

Bezeichnung

@ mm

Kleine automatische Kleberpistole - ohne Pinsel

Runder Pinsel

15

Duse

ohne

Bestell-Nummer
029.803.000
029.371.013
029.371.008

Handausfiihrung

Automatikausfiihrung

Bestell-Nummer
129.802.000
029.712.000

Bestell-Nummer

034.800.801
034.800.803
034.800.804
034.800.805
034.800.807
034.340.101
034.340.201
034.340.301
034.340.400

034.800.200

034.800.600

034.802.090

034.802.040

034.802.010

|IIFW§
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G n_gum

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Ubertragungsrate
Luftverbrauch bei 2 bar
DiisengrofRe (mm)

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Ubertragungsrate
Luftverbrauch bei 2 bar
DisengrofRe (mm)

Pistole

Form des
Spritzstrahls

Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
DiisengrofRe (mm)

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Ubertragungsrate
Luftverbrauch bei 2 bar
DisengréfRe (mm)

E3 K HVLP

M22 P HTi

76%
23 -33m3/h
0,7-1,8

ER1

M22 A HPA

23-27

E5 K HVLP
M22 G HTi
Flachstrahl
76%
27,2 m3/h
1,2-2.2
EN 5
M22 G HPA
Flachstrahl
HPA
sehr gut
65%
26,5 m3/h
1,2-2.2
ER3 ER4
Flachstrahl

Konventionell
sehr gut
2,3-2,7

BAS5

M22 G BasiK HPA
Flachstrahl
HPA
gut
65%

28 m3/h
18

23-27

EP3 EP5 EV3
M22 P HTi M22 G HTi M22 P HTV
Flach Drallstrahl
HTi
ausgezeichnet
74% 74% 65%
20,2 - 29 m3/h 20,2 m3/h 24 m3/h
0,7-1,8 1,2-2.2 0,4-0,6
EN 2 EN 3
M22 A HPA M22 P HPA
Flachstrahl Flachstrahl
HPA HPA
sehr gut sehr gut
62% 63%
23 - 29,7 m3/h 28 - 36,1 m3/h
1,2-1,8 0,7-1,8
ER9 ES3 ES9 EG1
M22 P HPA
Rundstrahl Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl
Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell
ausgezeichnet gut sehr gut ausgezeichnet
23-27 3,3-4,0 3,3-4,0 15-1,8
BA 2 BA3

M22 A BasiK HPA
Flachstrahl
HPA
gut
62%

24 m3/h
15-1,8

M22 P BasiK HPA
Flachstrahl
HPA
gut
63%

32 m3/h
09-12-15-1,8



PISTDINN

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitéat
Luftverbrauch bei 2 bar
Dusengréf3e (mm)

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitéat
Ubertragungsrate
Luftverbrauch bei 2 bar
Dusengrofie

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Dusengréf3e (mm)

AM

S3 G HPA
Flachstrahl
HPA
sehr gut
72%
10 m3/h
0,8-1,2

ESG K HVLP

S3 G HTi
Flachstrahl
HTi
ausgezeichnet
7,5 m3/h
0,8-1,2

AM

S3 AHPA
Flachstrahl
HPA
sehr gut
52%
13 m3/h
08-1,5

S3 G HPA
Striche
HPA
sehr gut
1,0

AY

S3 AHPA
Flachstrahl
HPA
sehr gut
54%
14 m3/h
1,5

PGL

EPX K HVLP

S3 P HTi
Flachstrahl
HTi
ausgezeichnet
12 m3/h
0,8-12

PX

S3 P HPA
Flachstrahl
HPA
sehr gut
76%
10 m3/h
0,8-1,2

S3 P HPA
Striche
HPA
sehr gut
1,0
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Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Luftverbrauch bei 2 bar
DiisengroRe (mm)

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Luftverbrauch bei 2 bar
DisengrofRRe

Pistole

Form des Spritzstrahls
Zerstaubungsart
Zerstaubungsqualitat
Luftverbrauch bei 2 bar
DisengréfRe (mm)

z2

M21/2P
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
18,7 m3/h
0,7-2,2

N3

M21/2 P
Flachstrahl
Konventionell
ausgezeichnet
24,4 m3/h
1,2-1,8

S3

M21/2 P

Flachstrahl
Konventionell
gut
22,5 m3/h
3,3-4,0

Z3

M21/2P
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
19,7 m3/h
0,7-1.2

R3

M21/2 P, M21 WBE
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
19 m3/h
2,2-27

S9

M21/2 P
Rundstrahl

fur hochviskose Mat.

sehr gut
22 m3/h
3,3-4,0

Z3A

M21/2P, M21 WBE
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
20 m3/h
15-1,8

R4

M21/2 P, M21 WBE
Flachstrahl
Konventionell
ausgezeichnet
21 m3/h
2,2-27

Gl

M21/2 P

Flachstrahl
fur Kleber
ausgezeichnet
20,4 m3/h
15-1,8

al_:gumk]

N1

M21/2 A
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
20,4 m3/h
12N- 15-1,8

R9

M21/2 P, M21 WBE
Rundstrahl
Konventionell
sehr gut
14,8 m3/h
22-27

N3C

M21P-BasiK LP M21
WBE

Flachstrahl
Konventionell
ausgezeichnet
22,1 m3/h
09-18

N2

M21/2 A
Flachstrahl
Konventionell
ausgezeichnet
22,1 m3/h
12N- 15-18

LP3

M21P-LP BasiK
Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
18,8 m3/h
09-1,2

LP 5

M21 G BasiK

Flachstrahl
Konventionell
sehr gut
13,6 m3/h
15-1,8



| Zerstaubereinheiten fur M22 G HTI
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

>30s

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

>30s

Dusen
Groflle
(mm)

1,2
13
1,4
15
1,8
2,2

Dusen
Grol3e
(mm)

1,2
13
1,4
15
18
2,2

Strahlbreite
bei 20 cm
Entf.(cm)

22
25
31
35
36,5
38

Strahlbreite
bei 20 cm
Entf.(cm)

21
22
28
29
30,5
32

(1) Nadelspitze Polyacetal

Zerstauber-
einheit

12 E5 KHVLP
13 E5 KHVLP
14 E5 KHVLP
15 E5 KHVLP
18 E5 KHVLP
22 E5 KHVLP

Zerstauber-
einheit

12 EP 5
13 EP5
14 EP5
15 EP 5
18 EP 5
22EP5

Luft-
verbrauch
(m3/h)

27,2

Luft-
verbrauch
(m3/h)

20,2

Ausbring-
menge
(cc/min)

128
170
216
245
260
280

Ausbring-
menge
(cc/min)

141
176
225
255
278
280

Bestell-
Nummer

031.130.001
031.130.002
031.130.003
031.130.004
031.130.005
031.130.006

Bestell-
Nummer

031.130.011
031.130.012
031.130.013
031.130.014
031.130.015
031.130.016

Zerstauberkopf

132.130.100

Zerstauberkopf

132.130.300

Materialnadel

033.130.100

033.130.200

033.130.300®

Materialnadel

033.130.100

033.130.200

033.130.300®

| Zerstaubereinheiten fur M22 P HTI
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

Disen
GroRRe
(mm)

0,7
0,9
1.2
15
18

Diisen
GrolRe
(mm)

0,7
0,9
1,2
L5
1,8

Strahlbreite
bei 20 cm
Entf.(cm)

325
38
42
46
48

Strahlbreite
bei 20 cm
Entf.(cm)

285
34
37
39
42

Zerstauber-
einheit

07 E3 KHVLP
09 E3 KHVLP
12 E3 KHVLP
15 E3 KHVLP
18 E3 KHVLP

Zerstauber-
einheit

07 EP 3
09 EP 3
12 EP 3
15EP 3
18 EP 3

Luft-
verbrauch
(m3/h)

23
26
28
31
33

Luft-
verbrauch
(m3/h)

20,2
22,5
24
27
29

Ausbring-
menge
(cc/min)
200
250
300
350

400

Ausbring-

menge
(cc/min)

200
250
300
350
400

Bestell-
Nummer

031.140.001
031.140.002
031.140.003
031.140.006
031.140.007

Bestell-
Nummer

031.140.011
031.140.012
031.140.013
031.140.016
031.140.017

Zerstauberkopf

132.140.100

Zerstauberkopf

132.140.300

Materialnadel
gehartet

033.140.100

033.140.200

Materialnadel
gehartet

033.140.100

033.140.200

Dise

134.130.300
134.130.400
134.130.500
134.130.600
134.130.700
134.130.800

Duse

134.130.300
134.130.400
134.130.500
134.130.600
134.130.700
134.130.800

Duse

134.130.100
134.130.200
134.130.300
134.130.600
134.130.700

Duse

134.130.100
134.130.200
134.130.300
134.130.600
134.130.700
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| Zerstaubereinheiten fur M22 P HTV

Spritzpistolen

Material- Dise  Strahlbreite .

viskositat GroRe  bei 20 cm LUﬂ'(\rI%%?UCh Austzgg/%—]m)enge Bestell-Nummer
(DIN 4) (mm) Entf.(cm)

12-16 s 1,8-04 25 100 135.142.201
16-23 s 1,8-0,5 27,5 24 240 135.142.202
23-30s 2,2-0,6 30 320 135.142.203

| Zerstaubereinheiten fir S3
Spritzpistolen

Valoral  DUSen SIS gersuuper GG AUSITO gestel-
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h)  (cc/min)

<16s 0,8 14 08 ESG KHVLP 68 031.150.012
12-16 s 1,0 21 10 ESG KHVLP 7,5 100 031.150.013
16-30 s 1,2 24 12 ESG KHVLP 130 031.150.014

| Zerstaubereinheiten fur S3
Spritzpistolen

Veast  crohe beizoem  Zesuber o pf ATNEE  pestel
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h)  (cc/min)

12-16 s 0,8 25 08 EPX KHVLP 80 031.150.004
16-30 s 1,0 26 10 EPX KHVLP 12 92 031.150.005
16-30 s 1,2 26 12 EPX KHVLP 131 031.150.006

| Zerstaubereinheiten fur M22 G

Zerstauber- Materialnadel Disen
kopf gehartet Einheit
134.142.100
132.142.100 033.142.100 134.142.200
134.142.300
Zerstauber- - -
kopf Materialnadel Duse
132.150.200 033.150.100 134.630.400
132.150.200 033.150.500 134.630.100
132.150.200 033.150.200 134.630.200

P HTI

Zerstauber-
kopf
132.150.100
132.150.100
132.150.100

Materialnadel Duse

033.150.100 134.630.400
033.150.500 134.630.100
033.150.200 134.630.200

und

M22 GSP HPA Spritzpistolen

ial- Dusen i . - ing-
Vekostdt  Grofe  bei20em  Zersuber o A ge  Bestel
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h)  (cc/mn)
1,2 21,5 12ENS5 137 031.135.001
<16s 1,3 23,5 13ENS5 173 031.135.002
1,4 27,5 14 ENS5 265 234 031.135.003
16-30 s 1,5 30 15ENS5 ' 256 031.135.004
1,8 31 18ENS5 282 031.135.005
>30s 2,2 32 22 ENS5 300 031.135.006
Max. Disen f
\’\//ilgiggftlz!i-t GroRe Sg(r:glg r?ﬁﬁe Ze(';?rtl?:é?ter' Luft-verbrauch (m3/h) I\?S%tﬂgr
(DIN 4) (mm) Entf.(cm)
16-30 s 1,5 30 15ENS5 031.135.004
16-30 s 1,8 31 18 EN5 26,5 031.135.005
>30s 2,2 32 22 ENS5 031.135.006

(1) Nadelspitze Polyacetal

Zerstauber-

kopf Duse

Materialnadel

134.130.300
134.130.400
134.130.500
033.130.200 134.130.600
134.130.700
033.130.300 @ 134.130.800

033.130.100

132.130.200

Zerstauber-

kopf Materialnadel Dise
134.130.600
132.130.200 033.130.200 134.130.700
033.130.300% 134.130.800



| Zerstaubereinheiten flur M22 G
BasiK HPA Spritzpistolen

Material- Disen  Strahlbreite

A Ausbring-
viskositait ~ GroRe  bei 20 cm Zeg?;%ueti)ter- Luﬁ{grst;kﬁuch menge I\?L?;tgle-r Zerstauberkopf Materialnadel Dise
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (cc/min)
16-30 s 1,8 31 18 BAS 28 280 031.137.010 132.137.300 033.130.200 134.130.700

| Zerstaubereinheiten fur M22 A
HPA Spritzpistolen

Material-  Disen  Strahlbreite = Ausbring- = ;

viskositat ~ GroRe  bei 20 cm Ze(re?rt]?]%li)ter- Luftzlrﬁg%e)xuch menge I\?S;t;tr Zeritgufber- Mat(e;ﬂglrr:gtdel Diise

(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (cc/min) g g

<16s 1,2 16 12 EN 2 23 100 031.145.011 033.140.100 134.130.300
1,5 26,5 15EN 2 27 223 031.145.012  132.145.100 134.130.600

16-30s 1,8 27 18 EN 2 29,7 270 031.145.013 033.140.200 134.130.700
2,3 30 23ER 1 19 320 031.145.030 134.131.100

> .145. .140.

30s 2,7 32 27ER 1 20 340 031.145.031 B 134.131.200

Material- Disen  Strahlbreite o Ausbring- :

viskositat ~ GroRe  bei 20 cm Zeg;?,llé?ter' Lu“{nig;[f)‘”(:h menge I\?L?rfﬁgr Zerstauberkopf Matgﬂglr?gtdel Diise

(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (cc/min) 9

16-30 s 1,5 24.5 15BA?2 24 220 031.147.001  132.147.100 033.140.200 134.130.600

16-30 s 1,8 25 18 BA2 24 300 031.147.002  132.147.100 033.140.200 134.130.700
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| Zerstaubereinheiten fur M22 P HPA

Spritzpistolen

Material- Disen Strahl- .. Luft-
viskositat GroRe  breite bei 20 Zeésirt]?:éti’ter' verbrauch
(DIN 4) (mm) cm Entf.(cm) (m3/h)
0,7 27,5 07 EN 3 28
<16s 0,9 31 09 EN 3 30
1,2 35 12 EN 3 32,5
15 36 15 EN 3 34
16-30's 18 39 18EN 3 36,1
2,3 36 23 ER3 17,5
2,7 27 ER 3 17,9
2,3 23 ER 4 20,6
>
30s 27 23 27ER 4 20,9
2,3 12 23 ER9 13,6
2,7 15 27 ER 9 13,9
3,3 36 33ES3 22
> 5000 cps 4,0 40ES 3 22
e 12 33ES 9 22
4,0 15 40 ES 9 22
Material- Dusen Strahl- m Luft-
viskositat GroRe breite bei 20 Ze;si;?]'“é?ter' verbrauch
(DIN 4) (mm)  cm Entf.(cm) (m3/h)
1,5 36 15EG 1 19,9
>23s
1,8 39 18 EG 1 20,1

(1) Nadelspiize Polyacetal

Ausbring-
menge
(cc/min)

200
250
300
350
400
400
500
400
550
360
400
300
470
700
750

Ausbring-
menge
(cc/min)
350

400

Bestell-
Nummer
031.145.001
031.145.002
031.145.003
031.145.006
031.145.007
031.145.014
031.145.015
031.145.016
031.145.017
031.145.020
031.145.021
031.145.018
031.145.019
031.145.022
031.145.023

Bestell-
Nummer

031.145.024
031.145.025

Zerstauber-
kopf

132.140.200

132.145.200
132.145.300
132.145.500
132.145.400

132.145.600

Zerstauber-
kopf

132.145.700

| Zerstaubereinheiten far M22 P
BasiK HPA Spritzpistolen

Material- Dusen Strahl- . Luft-
viskositait ~ GréRe breite bei 20 Ze(r;rt]ar\]%ki)ter- verbrauch
(DIN 4) (mm)  cm Entf.(cm) (m3/h)
<16s 0,9 31 09 BA3 30
16-30 s 1,2 32 12 BA3 31

Ausbring-
menge
(cc/min)
250

270

Bestell-
Nummer

031.147.005
031.147.006

Zerstauber-
kopf
132.147.200
132.147.200

Materialnadel
gehartet

033.140.100

033.140.200

033.140.300

033.140.400 @

Materialnadel
gehértet

033.140.200

Materialnadel
gehértet

033.140.100
033.140.100

| Zerstaubereinheiten fur M22 WBE

HPA Spritzpistolen

\’\//ilgliggft“!it glrjggg breistgabheli 20 Zerstauber- verIBl:zfatuch
(DIN 4) (mm) cm Entf.cm)  ©nheit (m3/h)
07 275 07 EN 3 28
<16s 0,9 31 09 EN 3 30
12 35 12EN3 325
15 36 15EN 3 34
16-30s 18 39 18 EN 3 36,1
>30s 23 36 23ER 3 17,5

Ausbring-
menge
(cc/min)

200
250
300
350
400
400

Bestell-
Nummer
031.148.001
031.148.002
031.148.003
031.148.006
031.148.007
031.148.009

Zerstauber-
kopf
032.140.200
032.140.200
032.140.200
032.140.200
032.140.200
032.145.200

Materialnadel

033.140.100
033.140.100
033.140.100
033.140.200
033.140.200
033.140.300

Dise

134.130.100
134.130.200
134.130.300
134.130.600
134.130.700
134.131.100
134.131.200
134.131.100
134.131.200
134.131.100
134.131.200
134.131.300
134.131.400
134.131.300
134.131.400

Duse

134.131.500

Dise

134.130.200
134.130.300

Duse

034.135.100
034.135.200
034.135.300
034.135.600
034.135.700
034.136.100



| Zerstaubereinheiten fur S3 G HPA
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s
<16s
<16s
16-23 s

| Zerstaubereinheiten fur S3 A HPA

Dusen
GroRe
(mm)
0,8
1,0
1,2
1,0

Strahl- breite
bei 20 cm
Entf.(cm)

15
17
19
13

Luft- Ausbring-

Zerstauber- oy a1 ich menge

einheit i) (ccimin)
08 AM 12,9 86
10 AM 12,9 142
12 AM 12,9 180
10 PGL 4 148

Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s
<16s
<16s
16-30 s

Dusen
GroRe
(mm)
0,8
1,0
1,2
1,5

Strahl-
breite bei 20
cm Entf.(cm)

15
17
19
20

Luft- Ausbring-

Zeg?rt]?]téti)ter- verbrauch  menge
(m3/h) (cc/min)
08 AM 12,9 86
10 AM 12,9 142
12 AM 12,9 180
15 AY 14,1 180

Bestell-
Nummer
031.150.008
031.150.009
031.150.010
031.150.007

Bestell-
Nummer
031.150.008
031.150.009
031.150.010
031.150.011

Zerstauber-
kopf
132.630.400 033.150.100
132.630.400 033.150.500
132.630.400 033.150.200
132.640.100 033.150.300

Materialnadel

Zerstauber-
kopf
132.630.400 033.150.100
132.630.400 033.150.500
132.630.400 033.150.200
132.630.200 033.150.400

Materialnadel

| Zerstaubereinheiten fur S3 P HPA
Spritzpistolen

Strahl-

viskositdt  GroRe breite bei 20

Material- Disen
(DIN 4) (mm)
12-16 0,8
16-23 1,0
23-30 1,2
16-23 1,0

cm Entf.(cm)
23
235
25
13

Luft- Ausbring-

Zerstauber- o pra 0k menge

Sl et (m3/h) (cc/min
08 PX 10 307
10 PX 10 506
12 PX 10 731
10 PGL 4 148

Bestell-
Nummer
031.150.001
031.150.002
031.150.003
031.150.007

Zerstauber-
kopf
132.631.100 033.150.100
132.631.100 033.150.500
132.631.100 033.150.200
132.640.100 033.150.300

Materialnadel

| Spezial-Nadeln und -Dusen flr
M22 P Druckeinspeisung

Bezeichnung
207 T
209 T
212T
215T
218T
223T
227 T
233 T
240 T

Beschreibung
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Dise gehartet
Nadel und Diise gehartet
Nadel und Dise gehartet
Nadel und Diise gehartet

Materialnadel
033.140.100
033.140.100
033.140.100
033.140.200
033.140.200
033.140.300
033.140.300
033.140.400
033.140.400

Duse
134.135.100
134.135.200
134.135.300
134.135.600
134.135.700
134.136.100
134.136.200
134.136.300
134.136.400

Duse

134.630.400
134.630.100
134.630.200
134.640.100

Dise

134.630.400
134.630.100
134.630.200
134.630.300

Duse

134.630.400
134.630.100
134.630.200
134.640.100
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. Spezialnadeln mit Polyacetalspitze

fr M22 Spritzpistolen

. Dusen
Bezeichnung GroRe (mm)
) _ 07-09-12-172
Nadeln mit Polyacetal-Spitze 14-15-18
. Disen
Bezeichnung GroRe (mm)
) . 0,7-09-12-13
Nadeln mit Polyacetal-Spitze 14-15-18

| Zerstaubereinheiten fur M21/2 G LP

Spritzpistolen

Material- Disen Strahl-breite A Luft- Ausbring-
viskositat ~ GroRe  bei 20 cm Ze're?rt]arl]tét;ter- verbrauch menge
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h) (cc/min)

>30s 18 280 218 LP 25 21 240

| Zerstaubereinheiten fur J4 1l G

Bestell-
Nummer

031.055.003

FlieBbecher Spritzpistolen

ks, 0 e e i, A

(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h) (cc/min)
0.8 15 08 CAM 8 74

e 1 18 Lo GAM 9 83
iz 20 i, 10 92
Le B% s ow

Bestell-
Nummer

031.640.002

031.640.001

031.640.003

031.640.011

Zerstauber-
kopf

132.055.100

Zerstauber-
kopf

132.630.400
132.630.400
132.630.400

132.640.100

| Zerstaubereinheiten fur M21/2

Spritzpistolen

Material- ~ Dusen Strahlbreite .0 po Luft- Ausbring-
viskositat ~ GroRe  bei 20 cm et verbrauch menge
(DIN 4) (mm) Entf.(cm) (m3/h) (cc/min)
0,9 12 209 Z 22 14 90
1,2 14 2127 22 14 100
1,5 23 215N 21 11 250
16-30s 1,8 25 218N 21 11 320
1,5 26 215N 22 18 215
1,8 27 218 N 22 18 290
2,2 30 222R 21 17 320
>30s

2,7 32 227 R 21 18 340

Bestell-
Nummer
031.020.002
031.020.003
031.020.004
031.020.005
031.020.008
031.020.009
031.020.006
031.020.007

Zerstauber-
kopf
132.020.400
132.020.400
132.020.200
132.020.200
132.020.100
132.020.100
132.020.300
132.020.300

Bestell-Nummer

033.130.400
033.130.500

Bestell-Nummer

033.140.500
033.140.600

Materialnadel

033.200.400

Materialnadel

033.640.400
033.640.100
033.640.200

033.640.100

A

Materialnadel

033.200.100
033.200.100
033.200.400
033.200.400
033.200.400
033.200.400
033.200.700
033.200.700

Duse

134.020.400

Duse

134.630.400

134.630.100

134.630.200

134.640.100

Dise

134.020.100
134.020.200
134.020.300
134.020.400
134.020.300
134.020.400
134.020.600
134.020.700



. Zerstaubereinheiten fur J53A
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

16 s

16-30 s

Disen Strahl-
GroRe breite bei 20
(mm) cm Entf.(cm)

0,8
1
12
15

10
12
17
18

Zerstauber-
einheit
08 AM
10 AM
12 AM
15 AY

Luft-
verbrauch
(m3/h)

10

Ausbring-
menge
(cc/min)
80
92
131

165

Bestell-
Nummer
031.110.005
031.110.006
031.110.007
031.110.008

Zerstauber-
kopf
132.630.400
132.630.400
132.630.400
132.630.200

Materialnadel

033.630.400
033.630.100
033.630.200
033.630.300

| Zerstaubereinheiten fur M21 WBE
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

16-30 s

>30s

Disen Strahl-
GroRe breite bei 20
(mm) cm Entf.(cm)

0,7
0,9
1,2
12
15
18
2,2
2,2
2,2

26
32,5
35
36
36
36
36
23
12

Zerstauber-
einheit
7Z3A
9Z3A
12 Z 3A
12N 3C
15N 3C
18 N 3C
22R 3
22R 4
22R9

Luft-
verbrauch
(m3/h)

22,1
22,1
22,1
24
24
24
27
28,5
20

Ausbring-
menge
(cc/min)

200
250
300
300
350
400
450
450
450

Bestell-
Nummer
031.022.001
031.022.002
031.022.003
031.022.004
031.022.005
031.022.006
031.022.007
031.022.008
031.022.009

Zerstauber-
kopf

132.020.550

132.021.750

132.021.300
132.021.800
132.021.400

Materialnadel

033.022.210

| Zerstaubereinheiten far M21 P LP
Spritzpistolen

Material-
viskositat
(DIN 4)

<16s

>16s

Dusen Strahl-
GroRe breite bei 20
(mm) cm Entf.(cm)

0,7
0,9
0,9
12
12

34
36
36
38
38

Zerstauber-
einheit
207 LP 23
209 LP 23
209N 23 C
212 LP 23
212 N 23C

Luft-
verbrauch
(m3/h)

21
213
24
24,3
26

Ausbring-
menge
(cc/min)

200
250
250
300
300

Bestell-
Nummer
031.060.003
031.060.001
031.060.011
031.060.002
031.060.012

KREMLINs Ratschlag

Wir haben Spritzpistolen fir praktisch alle Applikationsarten,
sowie eine groRe Palette von Zerstaubereinheiten (Luftkappe,
Nadel und Duse) fir alle Arten von Lackierarbeiten entwickelt.
Stellen Sie sicher, dass Sie die richtige Zerstaubereinheit

fur lhre Pistole ausgewahlt haben.

Zerstauber-
kopf
132.060.100
132.060.100
132.021.700
132.060.100
132.021.700

Eine Zerstaubereinheit

fur eine Druckpistole funktioniert nicht in einer Becherpistole.
Genauso wenig werden Niederdruck-Zerstaubereinheiten in
einer konventionellen Spritzpistole mit niedrigem Druck arbeiten.

Materialnadel

033.200.100

Dise

134.630.400
134.630.100
134.630.200
134.630.300

Duse

134.025.050
134.025.100
134.025.200
134.025.200
134.025.300
134.025.400

134.025.600

Duse

134.021.100
134.021.100
134.021.100
134.020.200
134.020.200
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. Zerstaubereinheiten fur J53P

Spritzpistolen

Material- Dusen Strahlbreite m Luft-  Ausbring-
viskositdt GroRe bei 20 cm Ze;?;itéti)ter- verbrauch menge
(DIN 4) (mm)  Entf.(cm) (m3/h)  (cc/min)

0,8 18 08 PX 100
16 s 1 21,5 10 PX 120
1,2 22 12 PX 10 150
16-30 s 5 8 10 PL 120

Bestell-
Nummer

031.110.001  132.631.100
031.110.002  132.631.100
031.110.003  132.631.100
031.110.004  132.640.100

Zerstauberkopf Materialnadel Dise

033.630.400 134.630.400
033.630.100 134.630.100
033.630.200 134.630.200
033.631.100 134.640.100

| Spezial-Nadeln und -Dusen fur
M21/2 Druckeinspeisung

Bezeichnung Beschreibung

207 T

209 T

212 T
215T Nadel und Duse gehértet
218 T
222T

227 T
207-209 P
212 P
215-218 P
222-227 P

Polyacetal-Nadelspitze

Materialnadel

033.205.100
033.205.100
033.205.100
033.205.400
033.205.400
033.205.700
033.205.700
033.020.910
033.020.910
033.020.930
033.020.940

Duse

134.025.050
134.025.100
134.025.200
134.025.300
134.025.400
134.025.600
134.025.700



I Verlangerungen fur Pistolen mit
Druckeinspeisung

Fir das Lackieren von Rohrinnenseiten (Kreisstrahl) oder von Hohlrdumen (seitlich abgelenkter
Spritzstrahl) ausgelegt.

Spritzstrahl 2 mm Lange in mm Dusengrof3e Bestell-Nummer
Rundstrahl 150 12 075.900.213
Rundstrahl 150 18 075.900.224
Seitlich abgelenkt 8 250 12 075.900.111
Seitlich abgelenkt 250 18 075.900.122
Seitlich abgelenkt 400 12 075.900.311
Seitlich abgelenkt 400 18 075.900.322
Spritzstrahl 2 mm Lange in mm Dusengrof3e Bestell-Nummer
Kreisstrahl 400 - 075.700.111
Kreisstrahl 20 800 - 075.700.211
Kreisstrahl 250 - 075.700.311
Seitlich abgelenkt 250 12 075.600.111
Seitlich abgelenkt 250 18 075.600.122
Seitlich abgelenkt 3 400 12 075.600.311
Seitlich abgelenkt 400 18 075.600.322
Rundstrahl 150 12 075.600.213
Rundstrahl 150 18 075.600.224

| Edelstahl Zirkulationsanschluld fir
M21 und M22 Spritzpistolen

Pistolenanschluss: I1G 3/8" NPS (drehbar)
Schlauchanschluss: 2x AG 1/4" NPS (fest)

Bezeichnung Bestell-Nummer
Zirkulationsanschluss fur pneumatische
Pistolen 129.029.915

| Spritzstrahl-Schnellverstellung
"Push-Pull"

Schnellverstellung zwischen vorgewahlten Flach- und Rundstrahleinstellungen.
Fir pneumatische Pistolen

Bezeichnung Bestell-Nummer
Push-Pull fur M21, M21/2 129.020.050
Push-Pull fir M22 129.140.050
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| Pistolenzubehor

Abbildung Bezeichnung Gewinde Pistole  Gewinde Schlauch Bestell-Nummer
Materialeingangs-
Filter mit Sieb Nr. 6 AG 1/4" NPS AG 1/4" BSP 129.020.060
fur M21
Materialeingangs-
Filter mit Sieb Nr. 6 IG 3/8" NPS AG 3/8" NPS 129.140.030
fur M22
Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Siebsatz Nr. 6 10 151.399.902
Dichtring-Satz 10 149.949.901
Abbildung Bezeichnung Gewinde Pistole  Gewinde Schlauch Bestell-Nummer
Luftanschluss
mit Drehgelenk AG 1/4" BSP - IG 1/4" BSP 129.020070
(Lufteingang)
Schnellkuppiung fur IG 1/4" NPS - AG 1/4" NPS 905.030.105

Luftschlauch

Luftregulierventil

mit Manometer "
fiir den Pistolen AG/IG 1/4" NPS 150.070.560
Lufteingang
Tischhalterung fiir FlieBbecher-Pistolen 049.221.800
Wandhalterung fiir FlieRbecher-Pistolen 049.221.900

. Fliel3becher

FlieBbecher aus Polyacetal (weil3) fiir alle Wasser- und Lésungsmittellacke oder aus PEHD (grau)
speziell fur 2-K-Lacke.

Bezeichnung Material Fassungsvermogen (L) Anschluss Bestell-Nummer
FlieRbecher (weil) 0,25 " 139.280.200
- alle Lacke Polyacetal 0.6 1/4" BSP 139.270.200
FlieRbecher grau w

(2-K-Lacke) PEHD 0,6 1/4" BSP 139.270.250
Bezeichnung Material Fassungsvermogen (L) Anschluss Bestell-Nummer
FlieBbecher grau ™

(2-K-Lacke) PEHD 0,25 1/4" BSP 139.280.250
Beschreibung Menge / Satz Bestell-Nummer
Tropfschutzventile fur Becher 0,25 L und 0,6 L 5 139.270.210

Siebe fir Becher 0,25 L und 0,6 L (200pum) 5 139.270.220



. Drehverschluf3-Saugbecher mit
Tropfschutzsystem

SM6 Aluminium-Saugbecher mit Schnell-Drehverschluss

Bezeichnung

Standard-
Saugbecher SM6
komplett

Kompletter Deckel
(mit Saugrohr)

Becher ohne
Deckel

Bezeichnung

Saugbecher (grau)

Bezeichnung
Becherdichtungen
Siebe
Tropfschutzventile

Material

Aluminium

Anschluss
IG 1/4" NPS

Siebe fur SM5 (altes Modell)

Bezeichnung

Tropfschutzventil fur Becher 0,25 1 und 0,6 |

Siebe

. Saugbecher KMS und KRL

Anschluss

IG 3/8" NPS

IG 3/8" NPS

Material
PEHD

Bajonettverschiul3

Saugbecher mit Bajonettverschluss ohne Tropfschutz.

Verwendung

Bezeichnung

Anschluss

Saugbecher KMS komplett, IG 3/8" NPS

Fir M21A,
M21/2A,
M22A

Fir J53A - S3A

Bezeichnung
Becherdichtungen
Siebe

ohne Tropfschutz

Kompletter Deckel (mit
Saugrohr)

Becher ohne Deckel

Saugbecher KLR mit
Tropfschutz

IG 3/8" NPS

IG 1/4" NPS

Fassungsvermogen (L)

1

Fassungsvermogen (L)

0,25

Menge / Satz
10
4
5)
4

Menge / Satz
5
4

Fassungsvermdogen (L)
1

0,75

Menge / Satz
10
4

Bestell-Nummer

138.360.000

138.360.200

138.350.100

Bestell-Nummer
138.390.000

Bestell-Nummer
138.010.900
138.310.300
138.350.901
138.010.800

Bestell-Nummer
139.270.210
138.310.300

mit

Bestell-Nummer
138.020.000

138.020.100
138.010.300
138.032.000

Bestell-Nummer
138.010.900
138.310.300
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| Druckbecher fur M22 GSP

Bezeichnung Material Fassungsvermdogen (L) Anschluss Bestell-Nummer
Druckbecher PEHD grau 0,6 1/4" BSP 139.270.260

. Papierfilter

Einweg-Filter reinigen den Lack beim EingieRen in den Becher.

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Papierfilter 10 151.399.903

. Schlauchhtlle

Bezeichnung Innend(ur:%])messer Lange (m) Bestell-Nummer
Schlauchhlle 40 10 129.270.087

| Siebtrichter mit herausnehmbarem
Sieb flur Saugbecher

Bezeichnung @ mm Verwendung Bestell-Nummer

Trichter mit zwei Sieben T

@ = 50 mm - 210 und 510 pum 105 Fir Saugbecher 057.080.000

Bezeichnung 2 mm GroRRe (p) Bestell-Nummer
50 210 057.070.200

Ersatzsieb 50 510 057.070.100



| Siebtrichter mit herausnehmbarem
Sieb fur Druckbehalter

Bezeichnung Durchmesser (mm) Verwendung Bestell-Nummer
GroRe Trichter mit zwei Sieben

(510 und 210p) 400 10L-30L 057.110.000
Kleine Trichter mit zwei Sieben 180 5L 057.090.000

(510 und 210p)

Bezeichnung Durchmesser (mm) GroRe (W) Bestell-Nummer
. . . 210 057.110.200
Ersatzsiebe flr groRen Trichter 200 510 057.110.100
Ersatzsiebe fur 75 210 057.090.200
kleinen Trichter 510 057.090.100

| Staubbindetlicher

Absorbieren Staub von Oberflachen: ohne Silikon, antistatisch, weich und ungiftig.

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Karton mit 24 Schachteln & 10 (Farbe Natur fur Vorarbeit) 24 149.990.024
Karton mit 24 Schachteln a 10 (Farbe weil fiur Finish) 24 149.990.023
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AUSTEGIRL TN « MKEELBN.

Pumpentyp Kolbenpumpen Membrane

02.75 PMP 150 PMP 150 E PMP 150 Transfer
Bauweise
Stahl - - - -
Aluminium | - - -
Edelstahl | | | |
Polypropylen, verstarkt - | | |
Modell
Ohne Zubehor | | | |
Wandanlage | | = =
Fahrbar = | = =
Tragbar - | = -
Auf Behalterdeckel - - - -
Abmessungen (Wandpumpe ohne Filter und Schlauch)
Hohe (mm) 410 240 220 220
Breite (mm) 330 360 200 200
Tiefe (mm) 170 260 150 150
Gewicht (kg) 5 5 5 7.4
Typ Luftmotor / Hydraulikteil
Luftmotor 340-2 - - -
Kolbenhub des Luftmotors in mm (mm) 45 - - -
Hydraulikteil 75 - - -
Eigenschaften
Druckubersetzung 1,8/1 1/1 1/1 1/1
Fordermenge pro Doppelhub (cm3) 85 100 100 100
Anzahl Doppelhibe (pro Liter) 12 10 10 10
Férdermenge bei 30 DH pro Minute (1) 2,6 3 3 3
Freie Forderleistung pro Minute (1) 51 19 19 19
Max. Materialdruck (bar) 10 6 6 6
Max. Lacktemperatur (°C) 60°C 50°C 50°C 50°C
Betriebsluftdruck (bar) 2-6 2-6 2-6 2-6
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h)® 1,7 1,1 1,1 1,1

(1) Luftverbrauch (Nm3/h) = 1,2 x Fordermenge bei 20 oder 30 Doppelhtiben (/mn) x Druckiibersetzung x (Motorluftdruck + 1 bar) x 60 / 1000



Pumpe fir das Fordern von Materialien mittlerer Viskositéat und fur die Versorgung einer oder mehrerer Pistolen.

Sie kann auch zum Hei3spritzen eingesetzt werden.

Kompakt

Geringer Platzbedarf

Robust: Obere Dichtungspackung
GT-Monolippendichtung

Fur eine groRRe Bandbreite von Materialien
geeignet

Als Edelstahlausfuhrung erhaltlich

Fir die Verarbeitung von wasserverdiinnba-

ren Materialien geeignet

Druckibersetzung

Fordermenge pro Doppelhub (cm3)

Anzahl der Doppelhtibe pro Liter

Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h)
Foérdermenge bei 30 DH/min (I/min)

Freie Férdermenge pro Minute (I/mn)

Max. Eingangsluftdruck (bar)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)

Gerauschpegel (dBA)

Dichtungs-Ausstattung Obere Packung

Untere Packung
Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehor
Materialfihrende Teile

Hohe (cm)

Breite (cm)

Tiefe (cm)

Anschluss Lufteingang (Hahn)

Luftausgang
Materialeingang
Materialausgang
Entleerungs-
Montage Saugschlauch e

Standard ohne Zubehor - -
Standard Wandpumpe -
Edelstahl, ohne Zubehor - -

Edelstahl, Wandpumpe

Edelstahl Wandpumpe,
zusatzlich mit Pumpenluft
Regler

Bezeichnung
Dichtungssatz fir Hydraulikteil 75

Reparatursatz fir Hydraulikteil 75
Dichtungssatz Luftmotor 340-2

1,8/1
85
12
1,7
2,6
51

6
10
60
81

GT-Packungspatrone mit
Polyethylen-Dichtung

Acetalharz-Dichtung
5
Aluminium oder Edelstahl
41
33
17

IG 3/8" BSP
AG 1/4" NPS
M 18x1,25 AG
AG 3/8" NPS

Druckregler
Zerstauberluft

Druckregler fur
Materialdruck

Pumpenausgangs-
filter

Bestell-Nummer
144.941.000
151.760.200
144.940.000
151.761.200

151.761.400

Bestell-Nummer
144.941.490

144.941.495
144.850.150
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150

Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfahig: kann bis zu vier Pistolen versorgen.

Einfache Bauweise

Vereinfachte Benutzung und Wartung

Doppelmembran aus PTFE und weichem
Nitril

Fir die meisten Wasser-und
Lésungsmittellacke geeignet
Schnelle Umschaltung des Motors

Kompakt Leicht zu transportieren, tberall einsetzbar

Druckiibersetzung 11

Fordermenge pro Doppelhub (cm3) 100

Anzahl der Doppelhiibe pro Liter 10

Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,1

Férdermenge bei 30 DH/min (I/min) 3

Freie Fordermenge pro Minute (I/mn) 19

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6

Max. Materialdruck (bar) 6

Max. Materialtemperatur (°C) 50

Gerauschpegel (dBA) <70

Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehor 5

Materialfihrende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl

Hoéhe (cm) - Wandanlage 24

Breite (cm) - Wandanlage 36

Tiefe (cm) 26

Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Luftausgang AG 1/4" NPS

Materialeingang M 18 x 1,25 AG
Materialausgang AG 3/8" NPS

vomage  Diuckreglerfor  Druckegler  Diuckiedler i Saugschiaucn  Elieengs

Ohne Zubehor - - - - -

Standard ) | | | :

Wandpumpe

Wandpumpe mit | |
Pumpenregler

Standard fahrbar - |
Fahrbar mit | |
Pumpenregler

Wandpumpe
mit Zirkulation, - |
Edelstahl

Bezeichnung
Komplette Wandhalterung
Kit Luftversorgung

Kit fir Zirkulation, Edelstahl (Lochblech Wandplatte
erforderlich 056.100.199)

Kit mit Pumpenluftregler

Bezeichnung
Dichtungssatz Motor PMP 150
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE)

Bezeichnung
PMP 150 Standard Wandanlage

PMP 150 Standard Wandanlage mit
Zirkulation, Edelstahl

PMP 150 Standard Wandanlage

PMP 150 Standard Wandanlage mit
Zirkulation, Edelstahl

Montage an
Pumpe ohne Zubehér
Pumpe ohne Zubehor

Wandpumpe und fahrbare Pumpe

Wandpumpe und fahrbare Pumpe

Pumpenausgangs-
filter

Pistolentyp Lange der Schlauche (m)
M2215 EN 3 7,5
M2215 EN 3 7,5

M2209 E 3 K HVLP 7,5

M2209 E 3 K HVLP 7,5

Bestell-Nummer
144.931.000

151.751.000

151.753.000
151.752.000

151.754.000

151.757.000

Bestell-Nummer
051.751.030
151.753.050

151.757.010
151.753.010

Bestell-Nummer
144.931.091
144.931.092

Bestell-Nummer
151.249.040

151.249.050
151.249.080
151.249.090



Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsféah ig, empfohlen fir die Forderung von dunnflissigen
Materialien.

Sauganschluss mit groBem Durchmesser Fir gro3e Fordermengen geeignet

Doppelmembran aus PTFE und weichem Fur die meisten Wasser-und

Nitril Ldsungsmittellacke geeignet

Schnelle Umschaltung des Motors
Einfache Bauweise Vereinfachte Benutzung und Wartung
Kompakt Einfache Installation am Arbeitsplatz,

geringer Platzbedarf

Druckiibersetzung 1/1

Fordermenge pro Doppelhub (cm3) 100

Anzahl der Doppelhiibe pro Liter 10

Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 11

Fordermenge bei 30 DH/min (I/min) 3

Freie Férdermenge pro Minute (I/mn) 19

Max. Eingangsluftdruck (bar) 6

Max. Materialdruck (bar) 6

Max. Materialtemperatur (°C) 50

Gerauschpegel (dBA) <70

Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehor 7,4

Materialfiihrende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl

Hohe (cm) 22

Breite (cm) 20

Tiefe (cm) 15

Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP
Materialeingang IG 3/4" NPS
Materialausgang IG 3/8" BSP

Druckregler fiir Druckregler fiir Entleerungs-  Pumpenausgangs-

AIBIIEEE Materialdruck Materialdruck Saugschlauch schlauch filter Etsill sy
Ohne Zubehor - - - - - 151.752.500
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092
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PUTETA PIF 189 FRAICTIR

Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsféhig, leicht zu transportieren. Mit Zulaufbehélter auch fur héher

Viskose Materialien geeignet.

Einfache Bauweise

Vereinfachte Benutzung und Wartung

Doppelmembran aus PTFE und weichem

Fur die meisten Wasser- und

Nitril Lésungsmittellacke geeignet
Schnelle Umschaltung des Motors

Robuste Bauweise

Druckubersetzung

Fordermenge pro Doppelhub (cm3)
Anzahl der Doppelhtibe pro Liter
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h)
Férdermenge bei 30 DH/min (I/min)
Freie Fordermenge pro Minute (I/mn)
Max. Eingangsluftdruck (bar)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)
Gerauschpegel (dBA)

Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehor
Materialfiihrende Teile

1/1
100
10
1,1
3
19
6
6
50
<70
5

Leicht zu transportieren, Uberall einsetzbar

PTFE, Polypropylen, Edelstahl

Héhe (cm) 87

Breite (cm) 39

Tiefe (cm) 40

Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Luftausgang AG 1/4" NPS

Materialeingang M 18 x 1,25 AG
Materialausgang AG 3/8" NPS

vomage  Sagschiauch  SMeStgs  Druceder  Ducloegler i

Ohne . | | | |

Zulaufbehalter

Bezeichnung
Dichtungssatz Motor PMP 150

Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE)

Bezeichnung Pistolentyp
PMP 150 Praktik Standard M2209 E3 K HVLP
PMP 150 Praktik Standard M 2215 EN 3

Bezeichnung
Kit Zulaufbehalter 2 Liter mit Halterung
Kit Zulaufbehalter 2 Liter ohne Halterung

Lange der Schlduche (m)

[25,

Pumpenausgangs-
filter

Zulaufbehéalter

Bestell-Nummer

151.758.000

Bestell-Nummer
144.931.091
144.931.092

Bestell-Nummer
151.249.100
151.249.060

Bestell-Nummer
151.758.100
151.662.355



PUZErE PIEF 192 N

Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfahig, speziell fir abrasive Wasserlack-Materialien, wie z.B. Emaille

geeignet.

Einfache und robuste Bauweise

Fir eine grof3e Bandbreite von Wasserlack
Materialien geeignet

Kompakt

Leicht zu transportieren, Uberall einsetzbar

Fir wasserdiinnbare Materialien und

Membran, Sitze und Kugeln aus Polyurethan

Emaille geeignet

Druckibersetzung

Fordermenge pro Doppelhub (cm3)
Anzahl der Doppelhtibe pro Liter
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h)
Foérdermenge bei 30 DH/min (I/min)
Freie Férdermenge pro Minute (I/mn)
Max. Eingangsluftdruck (bar)

Max. Materialdruck (bar)

Max. Materialtemperatur (°C)
Gerauschpegel (dBA)

Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehor
Material der Membrane
Materialfiihrende Teile

1/1
100
10
1,1
3
19
6
6
50
<70
5

Polyurethan
Polypropylen, PTFE, Polyurethan

Hohe (cm) 22
Breite (cm) 20
Tiefe (cm) 15
Anschluss Lufteingang IG 3/8" BSP

Materialeingang IG 3/8" BSP

Materialausgang IG 3/8" BSP
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

Entleerungs- Druckregler Druckregler fir ~ Pumpenausgangs- i

etz Saugschlauch schlauch Zerstauberluft Materialdruck filter Bestell-Nummer

Ohne Zubehor - -

Bezeichnung
Kit Luftversorgung
Komplette Wandhalterung

FAHRGESTELLE

Fur die Montage von Wandanlagen

Bezeichnung

1-Rohr Wagen

2-Rohr Wagen

Montageplatte fir Wand oder 2-Rohr Wagen

144.932.000

Bestell-Nummer
151.753.050
051.751.030

Bestell-Nummer
051.730.110
051.221.000
056.100.199
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Fur die Versorgung aller pneumatischen Pistolen.
Entsprechen der Richtlinie 94/9/EG fur unter Druck stehende Behalter.

Typ 5 Liter 10 Liter 30 Liter 50 Liter
Deckelbeschichtung Kunststoff (Rilsan)
Behalter Beschichtung Kunststoff (Rilsan) galvanisiert

Innendurchmesser 175 250 320 400
(mm)

Gesamthohe (Behalter 580 665 830 865
mit Deckel) (mm)

Hohe des Behéalters 322 340 505 520
(mm)

Anzahl der 3 4 6 6
Verschliisse

Gewicht (kg) 9 20 33 42
Anzahl der Griffe 1 2 2 2

Behaltereinsatz - 9,71 26 | 46 |
(Edelstahl)

Sicherheitsventil (bar) 3,8

Min. Betriebsdruck 1
(bar)

Max. Materialdruck 3,8
(bar)

Max. 50

Materialtemperatur

(°C)

Druckregler Behélter | | | |

Anzahl der | | | |
Druckregler fir (1) 1) 2) 2)
Zerstauberluft

Anzahl der 1 (oben oder unten) 1 (oben) 1 (oben) 2 (oben)
Materialausgange

Rihrwerk m Je nach Ausfiihrung

Typ Behalter 5 Liter ~ Behalter 10 + 30 Liter Behalter 50 Liter
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS IG 3/4" NPS IG 3/4" NPS

Luftausgang AG 1/4" NPS AG 1/4" NPS (2x) AG 1/4" NPS

Materialausgang AG 3/8" NPS AG 3/8" NPS (2x) AG 3/8" NPS

Fassungs- Behéltereinsatz ~ Pneumatisches Druckregler Luftdruckregler Anzahl der Materialausgénge
vermogen (L) (Edelstahl) Ruhrwerk Behélter Pistole Unten Oben

- = - - 1 052.460.000

Bestell-Nummer

i ; - 1 g 053.960.000
i i 152.036.130
10 - [ 152.036.110
[ [ 152.036.120
1/4" 1
. : 1/4" 152.126.000
30 - [ - 152.126.100
| | 152.126.110
- - 152.220.100
50 - [ 1/2" 2 152.220.150

| | 152.220.200
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Fur die Versorgung aller pneumatischen Pistolen.

Entsprechen der Richtlinien 97/23/CE und ATEX 94/9 fur unter Druck stehende Behélter.

Typ 15 Liter

Material des Deckels Edelstahl

Material des Gefalies Edelstahl

Innendurchmesser 290

(mm)

Gesamthohe (Behélter 490

mit Deckel) (mm)

Gesamthohe (Behélter 625

+ Deckel + Ruhrwerk)

(mm)

Innenhéhe (mm) 180

Anzahl der Verschlisse 4

Gewicht (ohne/mit 21/23

Ruhrwerk) (kg)

Anzahl der Griffe 2

Sicherheitsventil (bar) 6

Max. Materialdruck 6

(bar)

Max. 50

Materialtemperatur (°C)

Druckregler Behélter 1

Anzahl der Druckregler 0

fur Zerstauberluft

Anzahl der

Materialausgange

Ruhrwerk

Typ

Anschluss Lufteingang
Materialausgang Unten

Oben

Fassungsvermogen (L) PneRuurﬂﬁligtr:&es

15 Liter rln

30 Liter rln

52 Liter 'I"

30 Liter
Edelstahl
Edelstahl

290

780

Oil5)

460

4
23/25

(o))

50

1
0

2 (1x oben und 1x unten)

Je nach Ausfiihrung

15 30
3/8" BSP 3/8" BSP
1" NPT 1" NPT
3/8" NPS 3/8" NPS

Druckregler Behélter

52 Liter
Edelstahl
Edelstahl

290

1135

1185

730

4
31/33

(o))

50

52
3/8" BSP
1" NPT
3/8" NPS

Anzahl der Materialausgénge
Oben

Unten
1

I N =

1

PR PR R

Bestell-Nummer

106.650.15.02
106.650.15.03
106.650.30.02
106.650.30.03
106.650.50.02
106.650.50.03
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| Maske RC 756

Leicht, bequem, leistungsfahig, geeignet fur alle Materialen, entspricht den européischen Normen (Maske: EN 140,
Filtereinsatze: EN 14393..)

Maske aus Silikon Hypoallergen und hoher Tragekomfort

Mit groBem Auslass- und Einlassventil Leichte Atmung

ausgestattet

Doppel-Haltebander Ideale Positionierung, bequem

Doppel Filter Leistungsfahig (groBe Durchmesser), gute
Sicht und hohe Sicherheit

Drei Filterausfuihrungen erhéltlich Fir einen Optimalen Schutz gegen alle

(Losemittel-Lacke, Wasser-Lacke oder Mehr- Losemittel

Komponenten-Lacke mit Isocyanat)

Bezeichnung Bestell-Nummer
Maske RC756, ohne Filter 143.380.100
Maske RC756 fur Losemittel- Lacke - Al Filter 143.380.200
Maske RC756 fur Wasser- Lacke - A1B1P3 Filter 143.380.300
Maske RC756 fur Mehr-Komponenten-Lacke mit Isocyanat - Filter ALBIE1IK1P3 143.380.400
Bezeichnung Typ Menge / Satz Bestell-Nummer
Filter fur Losemittel-Lacke Al 10 143.380.210
Filter fur Wasser-Lacke A1B1P3 5 143.380.310
Filters fur Mehr-

Komponenten-Lacke - A1B1E1K1P3 5 143.380.410
Isocyanate

Vorfilter fur Al Filter - 25 143.380.110
Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Befestigungsband 1 143.380.120

Ersatzventile, Ein- und Auslass 3 143.380.130



I Maske RC 500 Vollvisier

Maximaler Schutz fiir hohe Arbeitskomfort, perfekte Hygiene und niedrigen Verbrauchskosten. Die RC 500 entspricht

den européischen Normen (EN 14594, EN 166).

Komplette Ausriistung mit Schutzschirm

Schiitzt Augen und Gesicht (insbesondere
gegen Isocyanate)

Standige Atemluftaufbereitung durch
Aktivkohleeinsatz

Optimaler Schutz der Atemwege, gegen alle
Arten von Materialien und Staubpartikel

Leichte und ergonomische Ausfiihrung

Geringere Anstrengung und hoher
Arbeitskomfort fir eine erhthte
Produktivitét

Alarm bei zu niedrigem Luftdurchfluss

Konstante Sicherheit fur den Benutzer

Einstellbares Kopfband und Stirnschutz

Geeignet flr jeden, hoher Tragekomfort

Schutzfolie leicht ersetzbar

Mdglichkeit mit geringer Kabinenabluft zu

arbeiten
Arbeitsdruck (bar) 2-7
Nominale Luftausbringmenge (I/mn) 180
Max. Temperatur (°C) 35
Bezeichnung Bestell-Nummer
RC500 Vollvisiermaske kpl. (ohne Luftversorgungsschlauch) 143.390.000
Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
RC500 Vollvisiermaske -nackt- 1 143.390.100
Visier Sichtfolien 10 143.390.120
Gurtel mit Filter 1 143.390.110
Aktivkohle Filter 2 143.390.130
Luftversorgungsschlauch (Lénge 10m) 1 143.390.140

| Schutzcreme (200ml)

Dicke weil3e Creme fur Hande und Gesicht.
Schitzt einen halben Tag lang gegen Lésemittel und ist einfach mit Wasser abwaschbar.

« Mit Lavendelduft, pH-Neutral
« Farbstoff-, Lanolin- und Silikonfrei

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer

Schutzcreme in Tuben

143.039.912
143.039.913
043.039.912
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| Schutzanzug

Schutz fur extreme Arbeiten, staub- und fusselfrei.

Entspricht der européischen Richtlinie 89/686/EG
Nicht gewebt, mit Schutzkragen, elastischen Armelbiindchen und weit geschnittener Hose zum Schutz des
Schuhwerkes

Bezeichnung GroRRe Menge / Satz Bestell-Nummer
S 564.504.001
M 564.504.002
Schutzanzug L 5 564.504.003
XL 564.504.004
XXL 564.504.005

| Schutzkapuze

Schitzt Kopf und Haar

Nicht gewebt, leicht, atmungsaktiv
Entspricht der Européischen Richtlinie 89/686/EG

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Schutzkappe 5 043.250.001



. Schlauche fur Niederdruck-Spritzen

Bezeichnung
Material

Innendurch-
messer (mm)

Max. Druck (bar)
Farbe

Temperatur

Best. 2ill
Nr. 15 m
Meter- 25m
ware 100 m

Schlauchschelle

Anschluss Au. B
(Mutter, IG)

1m
2m
5m
7,5m
10 m

Bezeichnung
Innendurch-
messer (mm)
Farbband
Kennzeichen

Maximaler Druck
in bar

5m
Best.
NI 15m
ohne 25 m
Anschl. 100 m

Schlauchschelle

Anschluss Au. B
(Mutter, IG)

5m
75m
10 m
20 m

Bezeichnung

Nitrilgummi (sehr flexibel)

Bestell-Nummer

Polyamid (empfohlen fiir Kleber)

10 16 6,35 (1/4") 9,52 (3/8")
10 7 10
Schwarz mit rotem Streifen weifd
bis 60 °C
050.362.004 050.361.005 050.363.005 050.370.805 050.370.905
050.362.003 050.361.004 050.363.004 050.370.804 050.370.904
050.362.001 050.361.001 050.363.001 050.370.801 050.370.901
050.362.002 050.361.002 050.363.003 050.370.803 050.370.903
906.311.224 906.311.226  906.311.207 - - -
Best.-Nr. der Schlauche mit Anschliissen
1/4 NPS 3/8 NPS - 1/4 NPS 3/8 NPS
050.362.451 - 050.361.108 - - - -

- - - - - - 050.370.504
050.362.101  050.362.603  050.361.105 - 050.370.301 050.370.201 050.370.502
050.362.104 050.362.601  050.361.100 - - - -
050.362.102 050.362.602 050.361.106 - 050.370.302 050.370.202 050.370.503

Bestell-Nummer
7 8 10 16
gold grun weifd blau
10

050.382.005 050.389.004 050.381.005 050.383.005

050.382.004 050.389.003 050.381.004 050.383.004

050.382.001 050.389.001 050.381.001 050.383.001

050.382.002 050.389.002 050.381.002 050.383.003

906.311.224 906.311.224 906.311.226 906.311.232

Best.-Nr. Lénge mit Anschliissen
1/4 NPS 3/8 NPS

050.382.109 050.389.101 050.381.101 -

050.382.114 050.389.103 - -

050.382.110 050.389.102 050.381.102 -

050.382.113 - - -

Satz mit 2 Ubergangsnippel von AG 1/4"NPS - |G M14x1,25
Satz mit 2 Ubergangsnippel von AG 3/8"NPS - IG M18x1,25
Satz mit 2 Ubergangsnippel von AG 3/4"NPS - IG M26x1,25

Bestell-Nummer

150.123.535
150.123.610
150.123.611
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ATEX Richtlinie (Explosionsschutzverordnung)

ATEX 94/9/EG Richtlinie: Europeische (EU) Richtlinie f€r den Einsatz von elektrischen und nichtelektrischen Gereten, einschliedlich Pumpen und
Farbspritzgersten, in explosionsgefehrdeten Bereichen.

Seit dem 1. Juli 2003 ist es notwendig, dass alle Produkte die auf den Markt gebracht und in Betrieb gesetzt werden, auch wenn sie nur im eigenen
Herstellerland vertrieben werden, den ATEX Richtlinien entsprechen.

Seit dem 30. Juni 2006 m€ssen alle Anwender daf€r sorgen, dass auch bestehende Anlagen den Richtlinien entsprechen. (ATEX 99/92 EG)

Die KREMLIN Gerste sind f€r den Einsatz in Gruppe I, Kategorie 2G ausgelegt. (Gerete die einen hohen Sicherheitsschutz gewshrleisten). Sie k'nnen ohne
Einschrenkung in den Zonen 1 und 2 eingesetzt werden.

Anmerkung: Gruppe Il - Kategorie 2: Einsatz von Gersten die einen hohen Sicherheitsschutz gewshrleisten
G: Gase und Dempfe

Zone 1: gelegenheitliche Gefahr (Spritzkabine, Lack Vorbereitungsbereich)
Zone 2: keine oder nur kurzzeitige Gefahr

Kremlin behelt sich das Recht vor, Gerste und/oder technische Daten von Gerete, ohne Vorank€ndigung zu verendern.
Kremlin, Airmix, Regulex, Flowmax sind gesch€tzte Warenzeichen.

Alle Rechte vorbehalten. Es darf kein Teil dieses Kataloges f€r irgendwelche Zwecke oder in irgendeiner Form mit irgendwelchen Mitteln,
elektronisch oder mechanisch, mittels Fotokopie, durch Aufzeichnung oder mit Informationsspeicherungs- und Informationswiedergewinnungs-
systemen reproduziert oder €bertragen werden, ohne die Erlaubnis von Exel Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH.



Versuchs-
technikum und
Schulungsraume

Wir geben Ihnen die Mdglichkeit, in

unserem Technikum Lackierversuche mit

den verschiedenen Spritzsystemen durchzufihren, um
das optimale Geréat fur Ihren Einsatz zu bestimmen.

Auch Schulungen, speziell fur technisch anspruchsvolle
Anlagentypen wie Elektrostatik und elektronische 2-
Komponenten Anlagen konnen bei uns durchgefihrt
werden.

Flr weitere
Informationen

+49 (0)2131 369 22 00

Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH

Exel Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH
Moselstr. 19 - D 41464 Neuss
Tel. +49 (0) 2131/ 3692 200 - Fax. +49 (0) 2131 /3692 222 - www.exel-gmbh.com

2009 - 09 08 573.575.003 - Exel Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH behélt sich das Recht vor, Geréte und/oder technische Daten von Geraten, ohne Vorankiindigung zu verandern.



