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Luftzerstäubung
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Versorgungspumpen

Leitartikel

Exel Lackier- und Beschichtungssysteme 
freut sich, Ihnen den neuen Katalog für 
Luftzerstäubung zu präsentieren.

2003 ist Kremlin Rexson (Hauptsitz in 
Stains, Frankreich) durch die Lloyd’s 
Register Quality Assurance die 
Qualitätsmanagement-Zerti•zierung ISO 
9001 für die Entwicklung und Herstellung 
von Farbspritzgeräten zuerkannt 
worden. Alle Geräte sind ATEX und VOC 
konform.

Dank seiner energischen Forschungs- 
und Entwicklungspolitik kann Exel Ihnen 
optimale Lösungen für die Bearbeitung von 
Metall, Holz, Kunststoff und Karosserien 
anbieten.

Die Produkte von Exel werden unter zwei 
Gesichtspunkten entwickelt:

- Innovation und Anpassung an Produkte, 
die neu auf den Markt kommen (Lacke 
auf Wasserbasis, High Solids, etc.),
- Verringerung der Betriebskosten 
durch steigende Übertragungsraten und 

geringeren Wartungsaufwand.

Die weltweite Anerkennung der Qualität 
von Exel Produkten ist aus dem hohen 
Exportanteil ersichtlich. 75 % der 
Verkäufe gehen ins Ausland. Durch diese 
starke internationale Präsenz kann Exel 
schnell auf jede neue Nachfrage des  
Marktes reagieren und entsprechende 
Ausrüstungen entwickeln.

Der neue Katalog enthält alle wichtigen 
Informationen, die Ihnen als Benutzer 
helfen werden, die für Ihre Applikation 
am besten geeignete Ausrüstung 
auszuwählen.
Zahlreiche Ratschläge geben Ihnen 
Auskunft über die optimale Nutzung der 
verschiedenen Produkte.

Wenn Sie weitere Informationen 
wünschen, wenden Sie sich vertrauensvoll 
an einen Exel Händler oder direkt an 
einen der Kremlin-Produktberater. 
Diese stehen Ihnen mit Rat und Tat zur 
Seite, um die für Sie ideale Ausrüstung 
zusammenzustellen.
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High Atomization Power
(Hohe Zerstäubungskraft)

Die HPA-Technologie verbindet eine hohe Zerstäubungskraft 
mit einer unvergleichlichen Qualität. Sie ermöglicht den Einsatz 
einer großen Bandbreite von unterschiedlichen Spritzmaterialien, 
besonders solcher mit hoher Viskosität. 
Sie sind sowohl für den Dauereinsatz als auch für kleinere Arbeiten 
ideal geeignet.

Pistole mit Fließbecher 
(M 22)

Pistole mit 
Saugbecher (M 22)

HTi, HTV & HPA ZERSTÄUBUNG

High Transfer Innovation
(Hohe Übertragungsrate)

Die HTi Zerstäubung entspricht den neuesten 
Anforderungen und Bestimmungen in Sachen 

Umweltschutz 
 

Ausgezeichnetes Finish mit hoher Übertragungsrate

High Transfert Vortex
(Hohe Übertragungspräzision) 
Die HTV Technologie verbindet die KREMLIN HTi Technologie 
mit der Vortex (Drallstrahl) Technologie. Sie ist besonders 
geeignet um Teile mit sehr komplexen Formen zu lackieren. 

Pistole für 
Druckeinspeisung (M 22)

Pistole für 
Druckeinspeisung

Pistole mit 
Fließbecher (S3)
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Fehlerbehebung

Bogenförmiger Strahl

• Drehen Sie den Zerstäuberkopf

um 180°

• Erscheint der Bogen spiegel-
verkehrt, prüfen Sie, ob die

Luftauslässe verstopft oder be-
schädigt sind. Ist dies nicht der 
Fall, prüfen Sie die Düse auf 
eventuelle Beschädigungen.

Ungleichmäßiger Spritzstrahl

• Reinigen Sie die Bohrung in der
Mitte des Zerstäuberkopfes mit
Lösungsmittel und einer Bürste.
• Prüfen Sie, ob die Düse mittig
sitzt.
• Vergrößern Sie den Öffnungsweg
der Materialnadel. Eine zu geringe
Öffnung kann den Strahl verformen.

Der Spritzstrahl ist in der

Mitte schmaler

• Reduzieren Sie die 
Hornluftzufuhr.
• Erhöhen Sie den Materialfluss.

Der Spritzstrahl ist in der

Mitte breiter

• Erhöhen Sie die 
Hornluftzufuhr.
• Reduzieren Sie entweder den 
Materialfluss oder die Viskosität.

Lassen Sie am Ende der 
Spritzbewegung sofort den Abzug 

los. Dadurch vermeiden Sie zu dicke 
Materialschichten durch einen Stillstand der 
Pistole.

Für einen gleichmäßigen Auftrag müssen 
Sie:
• die Pistole immer gleich schnell führen,
• und sie immer senkrecht zur Fläche 
halten.

Das Prinzip
Die pneumatische Zerstäubung wird durch 
eine Mischung von Luft und Material 
beim Austritt aus der Pistole erreicht.
Das Material tritt unter geringem 
Druck aus der Düse aus und wird 
durch einen Druckluftstrahl zer-
stäubt, der mit 0,7 bis 4 bar aus 
dem Zerstäuberkopf  kommt.

Durch das Ziehen des 
Abzugshebels  wird zunächst die 
Zerstäuberluft am Luftventil  frei-
gegeben und danach öffnet die 
Nadel den Materialausgang.
Zerstäuberkopf, Düse und 
Materialnadel  werden unter dem 
Begriff Zerstäubereinheit  zusam-
mengefasst.

KREMLINs Ratschlag

HTi, HTV & HPA ZERSTÄUBUNG

In-Line-Luftventil für 
einfache Wartung

Speicherung der 
Ausbringmenge durch 

Kontermutter

Neuartige 
Zerstäuberköpfe

Leichtgängiger Abzug

Stopfbuchse mit 
Feinwinde

Stufenlose Hornluft-
regulierung

Ergonomischer Griff für 
maximalen  Arbeitskomfort

Leicht-Justage- 
Einstellung des 
Zerstäuberkopfes

Materialdurchgang und 
Düse in Edelstahl

Eloxierte Beschichtung, 
besonders glatt für 

leichte Reinigung

Luftregulierung
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- Geringer Materialverbrauch - weniger als 5 Liter pro Tag
- Für normal oder wenig verdünntes Material
- Viskosität bis zu 30 s DIN 4
- Für häufigen Farbwechsel geeignet
- Becherkapazität: 0,6 Liter
- Kein Materialverlust
- Größere Ausbringmenge als beim Ansaugsystem
- Einfache Reinigung

- Geringer Materialverbrauch - weniger als 5 Liter pro Tag
- Für normal bis stark verdünntes Material
- Viskosität bis zu 20 s DIN 4
- Für häufigen Farbwechsel geeignet
- Becherkapazität: 1 Liter

- Materialverbrauch über 3 Liter pro Tag
- Für stark verdünntes bis unverdünntes Material
- Für alle Viskositäten geeignet
- Große Ausbringmenge
- Kann über Druckbehälter, Kolben- oder Membranpumpen 
versorgt werden

Einstellungen
Die Feinheit des Strahls wird durch die Zentrumsluft 
erreicht. Diese Luft wird über einen Druckregler ein-
gestellt und kann zusätzlich an der Schraube am 
Pistolengriff feinreguliert werden.

Die Form des Spritzstrahls  - rund oder flach - und 
seine Breite wird durch die Hornluft bestimmt. Sie 
kann an der Regulierschraube am hinteren Ende der 
Pistole eingestellt werden. 

Die Ausbringmenge  kann über die Wahl der 
Zerstäubereinheit (Düsengröße), des Materialdrucks 
(bei Druckeinspeisung) und darüber hinaus am 
Nadelanschlag eingestellt werden. Die Düse sollte so 
gewählt werden, dass die Nadel beim Abziehen die 
Bohrung vollständig öffnet. So ist ein gleichmäßiger 
Materialfluss gewährleistet.

HTI, HTV und HPA bieten für alle Applikationen die ideale Zerstäubungslösung, sie können in den unterschiedlichsten 
Bereichen, von Wartungsarbeiten bis zur Autolackierung, eingesetzt werden. Die drei verschiedenen Versorgungsarten 
(Schwerkraft, Ansaugung oder Druck) sind sowohl für Kleinbetriebe als auch für Industriebetriebe geeignet. Durch die 
Wahl der Pistole und der Zerstäubereinheit können die Technologien an die jeweilige Anwendung angepasst werden.

HTi, HTV & HPA ZERSTÄUBUNG

Schwerkraft
HTi und HPA

Hornluft

Luftkappe Düse

Zentrumsluft

Ansaugung
HPA

Druckeinspeisung
HTi, HPA
und HTV

               HTi-HPA                                     HTV

Hornluft

LuftkappeNadel Nadel

Düse
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KONFIGURATION DER PISTOLE M22 G HTI MIT KOPF E5 K HVLP
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne

Polyacetal 0,6L 
(weiß)

- - - - 136.130.100

< 16 s
12 E5 K HVLP 1,2 128

27,2

22 136.130.101
13 E5 K HVLP 1,3 170 25 136.130.102
14 E5 K HVLP 1,4 216 31 136.130.103

16-30 s
15 E5 K HVLP 1,5 245 35 136.130.104 
18 E5 K HVLP 1,8 260 36,5 136.130.105

> 30 s 22 E5 K HVLP 2,2 280 38 136.130.106  
ohne

PEHD 0,6L 
(grau)

- - - - 136.131.100 

< 16 s
12 E5 K HVLP 1,2 128

27,2

22 136.131.101 
13 E5 K HVLP 1,3 170 25 136.131.102
14 E5 K HVLP 1,4 216 31 136.131.103

16-30 s
15 E5 K HVLP 1,5 245 35 136.131.104
18 E5 K HVLP 1,8 260 36,5 136.131.105

> 30 s 22 E5 K HVLP 2,2 280 38 136.131.106

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (Fließbecher) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialen, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) EP5 : 2 - 3 

E5 K HVLP : 1,5 - 2,5
Luftverbrauch (m3/h) EP5 : 20,2 bei 2,5 bar 

E5 K HVLP : 27,2 bei 2 bar(1)

Gewicht (mit Fließbecher) (g) 680
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) EP5 : 74 % 

E5 K HVLP : 76 %
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium
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M22 G HTI
Neueste Pistole aus der HTi-Serie für ein sehr gutes Finish und einen außergewöhnlichen Arbeitskomfort. Sie ist mit 
zwei verschiedenen Zerstäuberköpfen erhältlich : Für alle standard Materialen mit dem Kopf E5 K HVLP und für High 
Solids und wasserverdünnbare Lacke mit dem Kopf EP 5.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Hohe Übertragungsrate Große Materialeinsparungen und geringere 
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung
Fließbecher in zwei Ausführungen lieferbar Weiß : aus Polyacetal für alle Wasser- und 

Lösungsmittellacke 
Grau : aus PEHD für alle 2-K-Lacke

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsdruck)
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 G HTI MIT KOPF EP 5
Materialviskosität      
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne

Polyacetal 
0,6L (weiß)

- - - - 136.130.100  

< 16 s
12 EP 5 1,2 141

20,2

21 136.130.111  
13 EP 5 1,3 176 22 136.130.112  
14 EP 5 1,4 225 28 136.130.113  

16-30 s
15 EP 5 1,5 255 29 136.130.114  
18 EP 5 1,8 278 30,5 136.130.115  

> 30 s 22 EP 5 2,2 280 32 136.130.116  
ohne

PEHD 0,6L 
(grau)

- - - - 136.131.100  

< 16 s
12 EP 5 1,2 141

20,2

21 136.131.111  
13 EP 5 1,3 176 22 136.131.112  
14 EP 5 1,4 225 28 136.131.113  

16-30 s
15 EP 5 1,5 255 29 136.131.114  
18 EP 5 1,8 278 30,5 136.131.115  

> 30 s 22 EP 5 2,2 280 32 136.131.116  

M22 G HTI
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.150.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.150.902

KONFIGURATION DER PISTOLE S3 G HTI
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne

PEHD 0,25 l 
(grau)

- - - - 136.155.100 
12-16 s 08 ESG KHVLP 0,8 68

7,5
14 136.155.112

12-16 s 10 ESG KHVLP 1,0 100 21 136.155.113
16-23 s 12 ESG KHVLP 1,2 130 24 136.155.114 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang (Fließbecher) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Patina, Lasuren, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminum poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,5 - 2,5
Luftverbrauch (m3/h) 7,5(1)

Gewicht (mit Fließbecher) (g) 515
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium
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S3 G HTI
Die S3 G HTI Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfähigkeit, und ist daher empfohlen für präzise Anwendungen 
und Dekorationsarbeiten. Der neue ESG Zerstäuberkopf gewährleistet ein sehr gutes Finish.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 

bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

In-Line Luftventil Feinregulierung möglich, hohe Standzeit 
der Einzelteile

1-Finger Abzugshebel Hohe Anwendungspräzision
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
PEHD Fließbecher Für moderne Spritzmaterialien geeignet 

(Wasserlacke, etc.)

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsdruck)
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P HTI MIT KOPF EP 3
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 20 

cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)
ohne Zerstäubereinheit 135.140.200

< 16 s
07 EP 3 0,7 200 20,2 28,5 135.140.211
09 EP 3 0,9 250 22,5 34 135.140.212
12 EP 3 1,2 300 24 37 135.140.213

16-30 s
15 EP 3 1,5 350 27 39 135.140.216
18 EP 3 1,8 400 29 42 135.140.217

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P HTI MIT KOPF E3 K HVLP
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 20 

cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)
ohne Zerstäubereinheit 135.140.200

< 16 s
07 E3 K HVLP 0,7 200 23 32,5 135.140.201
09 E3 K HVLP 0,9 250 26 38 135.140.202
12 E3 K HVLP 1,2 300 28 42 135.140.203

16-30 s
15 E3 K HVLP 1,5 350 31 46 135.140.206
18 E3 K HVLP 1,8 400 33 48 135.140.207

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,5 - 2,5
Max. Materialdruck (bar) 6
Luftverbrauch (m3/h) EP3 : 20,2 - 29 

E3 K HVLP : 23 - 33(1)

Gewicht (g) 520
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) EP3 : 72 % 

E3 K HVLP : 75 %
Düse Edelstahl
Materialnadel gehärteter Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl
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M22 P HTI
Neueste Pistole aus der HTi-Serie für ein sehr gutes Finish und einen außergewöhnlichen Arbeitskomfort. Sie ist mit 
zwei verschiedenen Zerstäuberköpfen erhältlich : Für alle standard Materialen mit dem Kopf E3 K HVLP und für High 
Solids und wasserverdünnbare Lacke mit dem Kopf EP 3.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Hohe Übertragungsrate Große Materialeinsparungen und geringere 
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsdruck)

KITS MIT PISTOLE M22 P HTI
Bezeichnung Bestell-Nummer
Kit Pistole M22 P HTi 12 EP3, Luft- und Materialschlauch Ø 7mm, Länge 7,5m, Schutzhülle 151.260.785
Kit Pistole M22 P HTi 9 E3 KHVLP, Luftschlauch Ø8, Materialschlauch Ø 7mm, Länge 7,5m, Schutzhülle 151.260.780
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.150.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.150.902

KONFIGURATION DER PISTOLE S3 P HTI

Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit

Düsen Ausbringmenge 
(cc/min)

Luftverbrauch 
(m3/h)

Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Bestell-NummerGröße (mm)

ohne Zerstäubereinheit 135.150.200
12-16 s 08 EPX 0,8 300

12
25 135.150.204

16-23 s 10 EPX 1,0 461 26 135.150.205
23-30 s 12 EPX 1,2 745 26 135.150.206

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 1/4" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,5 - 2,5
Luftverbrauch (m3/h) 12
Gewicht (g) 388
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl
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S3 P HTI
Die S3 P HTI Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfähigkeit, und ist daher empfohlen für präzise Anwendungen 
und Dekorationsarbeiten.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 

bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

In-Line Luftventil Feinregulierung möglich, hohe Standzeit 
der Einzelteile

2-Finger Abzugshebel Besserer Arbeitskomfort für höhere 
Produktivität
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P HTV MIT EV 3 K HVLP ZERSTÄUBERKOPF
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

12-16 s 18-04 0,4 100
24

25 135.142.201
16-23 s 18-05 0,5 240 27,5 135.142.202
23-30 s 22-06 0,6 320 30 135.142.203

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren und Beizen
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,5 - 2,5
Max. Materialdruck (bar) 6
Luftverbrauch (m3/h) 24(1)

Gewicht (g) 580
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 65 %(2)

Düse Edelstahl/PEEK
Materialnadel gehärteter Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl/PEEK
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M22 P HTV
Die HTV Pistole mit Vortex Technologie wird empfohlen für die Anwendung von flüssigen Materialien auf Teile mit kom-
plexen Formen.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgang in Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Hohe Übertragungsrate Große Materialeinsparungen und geringere 
Umweltbelastung

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

(1) (0,7 bar am Z-Kopf bei 2 bar Eingangsdruck)
(2) mit  22-06 Düse
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SERVICE - SÄTZE

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 G HPA

Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher

Düsen Ausbring-
menge 
(cc/min)

Luftverbrauch 
(m3/h)

Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne

Polyacetal 0,6L 
(weiß)

136.135.100 

< 16 s
12 EN 5 1,2 137

26,5

21,5 136.135.101 
13 EN 5 1,3 173 23,5 136.135.102 
14 EN 5 1,4 234 27,5 136.135.103

16- 0 s
15 EN 5 1,5 256 30 136.135.104 
18 EN 5 1,8 282 31 136.135.105

> 30 s 22 EN 5 2,2 300 32 136.135.106 
ohne

PEHD 0,6L (grau)

136.136.100 

< 16 s
12 EN 5 1,2 137

26,5

21,5 136.136.101 
13 EN 5 1,3 173 23,5 136.136.102 
14 EN 5 1,4 234 27,5 136.136.103

16-30 s
15 EN 5 1,5 256 30 136.136.104 
18 EN 5 1,8 282 31 136.136.105 

> 30 s 22 EN 5 2,2 300 32 136.136.106 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (Fließbecher) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2 - 4
Luftverbrauch (m3/h) 26,5
Gewicht (mit Fließbecher) (g) 680
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 65%
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl/Aluminium

M22 G HPA
Die neueste Generation der Luftpistolen vom Typ HPA bringen eine bisher noch nie da gewesene Zerstäuberfeinheit bei 
gleichzeitig enormer Flächenleistung. 
Mit dieser Pistole können praktisch alle Materialen verarbeitet werden.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Materialdurchgänge aus Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung
Fließbecher in zwei Ausführungen lieferbar Weiß : aus Polyacetal für alle Wasser- und 

Lösungsmittellacke 
Grau : aus PEHD für alle 2-K-Lacke

Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 G HPA GSP
Material-
viskosität Zerstäubereinheit Becher Düsen Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 20 cm 

Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

3000 cps
15 EN5

PEHD 0,6L 
(grau)

1,5
26,5

30 136.138.104
18 EN5 1,8 31 136.138.105
22 EN5 2,2 32 136.138.106

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (Fließbecher - 
unter Druck) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2 - 4
Max. Becherdruck (bar) 0.5
Luftverbrauch (m3/h) 26.5
Gewicht (mit Fließbecher) (g) 710
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 65 %
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium

M22 G HPA GSP
Der Druckfließbecher der HPA GSP Pistole gewährleistet die Verarbeitung von dickflüssigen Materialien der neuen 
Generation - insbesondere wasserverdünnbare Materialien, für ein sehr gutes Finish und einen außergewöhnlichen 
Arbeitskomfort.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Druckbecher mit Sicherheitsventil auf 0,5 bar 
eingestellt

Absolute Sicherheit während der 
Anwendung : der Druck im Becher geht nie 
über 0,5 bar  

Spezielle Bauweise : der Becher ist nur unter 
Druck, wenn der Abzug betätigt ist

Höchste Sicherheit für den Lackierer

Materialdurchgänge aus Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 G  BASIK HPA

Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher

Düsen Ausbring-
menge 
(cc/min)

Luftverbrauch 
(m3/h)

Strahlbreite bei 20 
cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne Polyacetal 0,6 l 
(weiß)

136.137.100 
16-30 s 18 BA5 1,8 280 28 31 136.137.110 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (Fließbecher) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2
Luftverbrauch (m3/h) 28
Gewicht (mit Fließbecher) (g) 690
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 65%
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl/Aluminium

M22 G BASIK HPA
Wirtschaftliche Lösung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstäubung.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Pistolenkörper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung
Materialdurchgänge aus rostfreiem Stahl Für die meisten Spritzmaterialien geeignet
Neues Konzept des Zerstäuberkopfes BA Garantierte Zerstäubungsqualität
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
Fließbecher aus Polyacetal (0,6 l) Schnelle Reinigung
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.150.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.150.902

KONFIGURATION DER PISTOLE S3 G HPA
Material-
viskosität (DIN 4) Zerstäubereinheit Becher Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 20 

cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)
ohne

PEHD 0,25 l 
(grau)

- 136.155.100 
12-16 s 08 AM 0,8 86 10,4 15 136.155.108 
16-23 s 10 AM 1,0 142 10,4 22 136.155.109 
23-30 s 12 AM 1,2 180 10,4 24.5 136.155.110 
16-23 s 10 PGL 1,0 148 4,1 13 136.155.107 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang (Fließbecher) -

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2,5 - 3,5
Luftverbrauch (m3/h) 8-10
Gewicht (mit Fließbecher) (g) 515
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium

S3 G HPA
Die S3 G HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit Leistungsfähigkeit, und ist daher empfohlen für präzise Anwendungen 
und Dekorationsarbeiten.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 

bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Geringer Luftverbrauch Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor
In-Line Luftventil Feinregulierung möglich, hohe Standzeit 

der Einzelteile
Zerstäubereinheit verfügbar in zwei 
Ausführungen : AM und PGL

2 Applikationsmöglichkeiten : AM 
(Flachstrahl) und PGL (Striche)

1-Finger Abzugshebel Hohe Anwendungspräzision
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
PEHD Fließbecher Für moderne Spritzmaterialien geeignet 

(Wasserlacke, etc)
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 A HPA

Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Becher

Düsen Ausbringmenge 
(cc/min)

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Strahlbreite bei 20 
cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne

SM6 (1 Liter) 
(Aluminium)

136.145.200 
< 16 s 12 EN 2 1,2 100 23 16 136.145.211 

16-30 s
15 EN 2 1,5 223 27 26,5 136.145.212 

18 EN 2 1,8 270 29,7 27 136.145.213 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang (Saugbecher 
SM6 (1l))

AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2 - 3
Luftverbrauch (m3/h) 23 - 29,7
Gewicht (mit Saugbecher) (g) 980
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 62 %
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium

M22 A HPA
Neueste Pistole aus der HPA-Serie für ein sehr gutes Finish und einen außergewöhnlichen Arbeitskomfort.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 
bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 A BASIK HPA
Materialviskosität 
(DIN 4)

Zerstäuber-
einheit Becher Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

ohne
SM6 (1 Liter)

136.147.200  

16-30 s
15 BA2 1,5 220 24 24,5 136.147.201  
18 BA2 1,8 300 24 25 136.147.202  

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS (+ AG 1/4" BSP)

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2,5 - 3,5
Luftverbrauch (m3/h) 24
Gewicht (mit Saugbecher) (g) 1000
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 62%
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium

M22 A BASIK HPA
Wirtschaftliche Lösung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstäubung.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Pistolenkörper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
Neues Konzept des Zerstäuberkopfes BA Garantierte Zerstäubungsqualität
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.150.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.150.902

KONFIGURATION DER PISTOLE S3 A HPA

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Zerstäubereinheit Becher

Düsen
Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 20 cm 

Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

                           ohne

PEHD 
(grau) 0,25l

136.150.200 
12-16 s 08 AM 0,8 86 12,9 15 136.150.208 
16-23 s 10 AM 1,0 132 12,9 17 136.150.209 
23-30 s 12 AM 1,2 159 12,9 19 136.150.210
23-30 s 15 AY 1,5 180 14,1 20 136.150.211 

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang (0,25l 
Saugbecher PeHD)

AG 1/4" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2,5 - 3,5
Luftverbrauch (m3/h) 8 -11
Gewicht (mit Saugbecher) (g) 595
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl / Aluminium
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S3 A HPA
Die S3 A HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit L eistungsfähigkeit. Kompakt und klein, besonders für 
Dekorationsarbeiten geeignet.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 

bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Geringer Luftverbrauch Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor
In-Line Luftventil Feinregulierung möglich, hohe Standzeit 

der Einzelteile
2-Finger Abzugshebel Besserer Arbeitskomfort für höhere 

Produktivität
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
PEHD Fließbecher Für moderne Spritzmaterialien geeignet 

(Wasserlacke, etc)
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KITS MIT PISTOLE M22 P HPA
Bezeichnung Bestell-Nummer
Kit Pistole M22 P 15 EN3, Luft- und Materialschlauch Ø 7mm, Länge 7,5m, Schutzhülle 151.260.790
Kit Pistole M22 P 18 EN3 für Kleber, Luftschlauch Ø 7mm, Polyamid-Materialschlauch Ø 9,52mm, Länge 5m, 
Schutzhülle 151.260.795

SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P HPA

Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit

Düsen Ausbringmenge 
(cc/min)

Luftverbrauch 
(m3/h)

Strahlbreite
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Bestell-NummerGröße (mm)

ohne Zerstäubereinheit 135.145.200

< 16 s
07 EN 3 0,7 200 28 27,5 135.145.201
09 EN 3 0,9 250 30 31 135.145.202

16-30 s
12 EN 3 1,2 300 32,5 35 135.145.203
15 EN 3 1,5 350 34 36 135.145.206
18 EN 3 1,8 400 36,1 39 135.145.207

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,5 - 2,5
Max. Materialdruck (bar) 6
Luftverbrauch (m3/h) 28 - 36,1
Gewicht (g) 520
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) EN3 : 63 %
Düse Edelstahl
Materialnadel gehärteter Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl
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M22 P HPA
Neueste Pistole aus der HPA-Serie für ein sehr gutes Finish und einen außergewöhnlichen Arbeitskomfort.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise 
Besonders leichtgängiger Abzug

Liegt sehr gut in der Hand, der Lackierer 
kann sich somit ausschließlich auf 
Präzision und Qualität des Lackauftrags 
konzentrieren

Materialdurchgang in Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 
(Wasserlacke, etc.)

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Stopfbuchse mit Feingewinde Genaue Kontrolle des Anziehdrehmoments 
an der Materialnadel für eine größere 
Dichtigkeit

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Verringerung der Zahl der Einzelteile Einfache und schnelle Wartung
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 P BASIK HPA
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite bei 
20 cm Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

- 135.147.200
< 16 s 09 BA3 0,9 250 30 31 135.147.205

16-30 s
12 BA3 1,2 270 31 32 135.147.206
15 BA3 1,5 350 32 36 135.147.207
18 BA3 1,8 400 32 39 135.147.208

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 1,8 - 4
Luftverbrauch (m3/h) 31
Gewicht (g) 530
Max.  Materialdruck (bar) 6
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 63%
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl
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M22 P BASIK HPA
Wirtschaftliche Lösung, Mehrfunktionspistole, sehr gute Zerstäubung.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Pistolenkörper aus poliertem Aluminium Schnelle und einfache Wartung
Materialdurchgänge aus Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 

(Wasserlacke, etc.)
Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 

Überwurfmutter
Neues Konzept des Zerstäuberkopfes BA Garantierte Zerstäubungsqualität
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.130.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.130.902
Materialnadelspitzen für Düsen 7 bis 23 (Satz mit 10 Stück) 129.417.005

KONFIGURATION DER PISTOLE M22 WBE HPA
Materialviskosität 
(DIN 4) Zerstäubereinheit Düsen Ausbringmenge 

(cc/min)
Luftverbrauch 

(m3/h)
Strahlbreite 

(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

< 16 s
07 EN3 0,7 200 28 27,5 135.148.201
09 EN3 0,9 250 30 31 135.148.202

16-30 s
12 EN3 1,2 300 32,5 35 135.148.203
15 EN3 1,5 350 34 36 135.148.206
18 EN3 1,8 400 36,1 39 135.148.207

> 30 s 23 ER3 2,3 400 17,5 36 135.148.208

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Wasserlacke mit hohem Festkörpergehalt, Emaille
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium eloxiert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 2,5 - 3,5
Luftverbrauch (m3/h) 17,5 - 36,1
Gewicht (g) 520
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Übertragungsrate (nach Norm EN 13966-1) 63 %
Düse gehärteter Stahl
Materialnadel gehärtet, mit auswechselbarer PU Spitze
Materialführende Teile Edelstahl / Polyurethan
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M22 P WBE HPA

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Materialdurchgänge aus Edelstahl Für moderne Spritzmaterialien geeignet 

(Wasserlacke, etc.)
Materialnadelspitze aus Polyurethan 
Düse und Nadelschaft gehärtet

Geringere Abnutzung beim Einsatz von 
abrasiven Materialien
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz 129.150.901
Wartungssatz (inklusive Dichtungssatz) 129.150.902

KONFIGURATION DER PISTOLE S3 P HPA
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Zerstäubereinheit
Düsen Ausbring-

menge 
(cc/min)

Luftverbrauch 
(m3/h)

Strahlbreite bei 20 cm 
Entf.(cm) Bestell-NummerGröße (mm)

                                                              ohne Zerstäubereinheit 135.150.200
12-16 s 08 PX 0,8 307 10 23 135.150.201
16-23 s 10 PX 1,0 506 10 23,5 135.150.202
23-30 s 12 PX 1,2 731 10 25 135.150.203
16-23 s 10 PL 1,0 148 4 13 135.150.207

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS

Materialeingang AG 1/4" NPS

EIGENSCHAFTEN
Spritzmaterialien Patina, Lasuren, Lacke, Polyurethane, Zwei-

Komponenten-Materialien, etc.
Pistolenkörper geschmiedetes Aluminium poliert
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Empfohlener Zerstäuberluftdruck (bar) 3
Luftverbrauch (m3/h) 10
Gewicht (g) 387
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Düse Edelstahl
Materialnadel Edelstahl
Materialführende Teile Edelstahl
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S3 P HPA
Die S3 P HPA Pistole verbindet Arbeitskomfort mit L eistungsfähigkeit. Kompakt und klein, besonders für 
Dekorationsarbeiten geeignet.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Neue ergonomische Bauweise Liegt sehr gut in der Hand und ist leicht zu 

bedienen. Der Lackierer kann sich somit 
ausschließlich auf die Präzision und die 
Qualität des Lackauftrags konzentrieren.

Neuartige Konzeption des Zerstäuberkopfes Perfekte Zerstäubungsqualität mit sehr 
gleichmäßigem Spritzstrahl

Zerstäuberkopf mit Leicht-Justage Zerstäuberkopf einstellbar ohne Lösen der 
Überwurfmutter

Geringer Luftverbrauch Energie-Einsparungen, kleiner Kompressor
In-Line Luftventil Feinregulierung möglich, hohe Standzeit 

der Einzelteile
2-Finger Abzugshebel Besserer Arbeitskomfort für höhere 

Produktivität
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DÜSENTABELLE
Düse Typ Bestell-Nummer
Pinseldüse

Ø 9 034.800.801
Ø 15 034.800.803
Ø 23 034.800.804
Ø 35 034.800.805

Breite 50 034.800.807
Runddüse

Ø 1 034.340.101

Ø 2 034.340.201

Ø 3 034.340.301

034.340.400

Mehrfachdüse

Breite 50 034.800.200

Breite 100 034.800.600

Profildüse für Nuten

6 x 12 034.802.090

Düse für Bohrungen

Ø 8 x 25 034.802.040

Düse für Kanten, einstellbar, mit einseitiger Führung

Breite 10 - 22 034.802.010

KLEBERPISTOLE
Bezeichnung Typ Düse Bestell-Nummer

Kleberpistole 237
Handausführung

ohne
129.802.000

Automatikausführung 029.712.000

KREMLINs Ratschlagi
EIGENSCHAFTEN
Max. Materialdruck (bar) 10
Luftverbrauch (m3/h) 1 - 2
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KLEBERPISTOLE 237
Verschiedenste Düsenformen, können je nach Applikation ausgewählt werden.
Als Hand- oder Automatikausführung erhältlich.

Die Automatik - Kleberpistole 237 wird pneumatisch gesteuert. 
Um sie aus der Entfernung einschalten zu können, sollte man 
sie an ein Steuerpedal anschließen. In Automatikanlagen kann 
die Ansteuerung über ein Elektro - Magnetventil (mit Entlüftung) 
erfolgen.

KLEINE HANDKLEBEPISTOLE 238
Der Pinsel mit Dauerversorgung.

Bezeichnung Ø mm Bestell-Nummer
Kleine automatische Kleberpistole - ohne Pinsel 029.803.000

Runder Pinsel
9 029.371.013

15 029.371.008

Handausführung

Automatikausführung
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ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN BASIK HPA
BA 5 BA 2 BA 3

Pistole M22 G BasiK HPA M22 A BasiK HPA M22 P BasiK HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart HPA HPA HPA
Zerstäubungsqualität gut gut gut
Übertragungsrate 65 % 62 % 63 %
Luftverbrauch bei 2 bar 28 m3/h 24 m3/h 32 m3/h
Düsengröße (mm) 1,8 1,5 - 1,8 0,9 - 1,2 - 1,5 - 1,8

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HPA
ER1 ER3 ER4 ER9 ES3 ES9 EG1

Pistole M22 A HPA M22 P HPA
Form des 
Spritzstrahls Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl

Zerstäubungsart Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell
Zerstäubungsqualität sehr gut ausgezeichnet gut sehr gut ausgezeichnet
Düsengröße (mm) 2,3 - 2,7 2,3 - 2,7 2,3 - 2,7 2,3 - 2,7 3,3 - 4,0 3,3 - 4,0 1,5 - 1,8

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HPA
EN 5 EN 2 EN 3

Pistole M22 G HPA M22 A HPA M22 P HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart HPA HPA HPA
Zerstäubungsqualität sehr gut sehr gut sehr gut
Übertragungsrate 65 % 62 % 63 %
Luftverbrauch bei 2 bar 26,5 m3/h 23 - 29,7 m3/h 28 - 36,1 m3/h
Düsengröße (mm) 1,2 - 2,2 1,2 - 1,8 0,7 - 1,8

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HTI UND HTV
E3 K HVLP E5 K HVLP EP3 EP5 EV3

Pistole M22 P HTi M22 G HTi M22 P HTi M22 G HTi M22 P HTV
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flach Drallstrahl
Zerstäubungsart HTi
Zerstäubungsqualität ausgezeichnet
Übertragungsrate 76 % 76 % 74 % 74 % 65 %
Luftverbrauch bei 2 bar 23 - 33 m3/h 27,2 m3/h 20,2 - 29 m3/h 20,2 m3/h 24 m3/h
Düsengröße (mm) 0,7 - 1,8 1,2 - 2,2 0,7 - 1,8 1,2 - 2,2 0,4 - 0,6

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR 
PNEUMATISCHE PISTOLEN M22
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ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HPA - FÜR STRICHE
PGL

Pistole S3 G HPA S3 P HPA
Form des Spritzstrahls Striche Striche
Zerstäubungsart HPA HPA
Zerstäubungsqualität sehr gut sehr gut
Düsengröße (mm) 1,0 1,0

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HPA
AM AM AY PX

Pistole S3 G HPA S3 A HPA S3 A HPA S3 P HPA
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart HPA HPA HPA HPA
Zerstäubungsqualität sehr gut sehr gut sehr gut sehr gut
Übertragungsrate 72 % 52 % 54 % 76 %
Luftverbrauch bei 2 bar 10 m3/h 13 m3/h 14 m3/h 10 m3/h
Düsengröße 0,8 - 1,2 0,8 - 1,5 1,5 0,8 - 1,2

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR PNEUMATISCHE PISTOLEN HTI
ESG K HVLP EPX K HVLP

Pistole S3 G HTi S3 P HTi
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart HTi HTi
Zerstäubungsqualität ausgezeichnet ausgezeichnet
Luftverbrauch bei 2 bar 7,5 m3/h 12 m3/h
Düsengröße (mm) 0,8 - 1,2 0,8 - 1,2

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR S3 
PISTOLEN

Z
er

st
äu

be
rk

öp
fe

 f
ür

 S
3



26

Z
er

st
äu

be
rk

öp
fe

 f
ür

 M
21

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR M21 BASIK UND WBE PISTOLEN
S3 S9 G1 N3C LP 5

Pistole M21/2 P M21/2 P M21/2 P M21P-BasiK LP M21 
WBE M21 G BasiK

Form des Spritzstrahls Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart Konventionell für hochviskose Mat. für Kleber Konventionell Konventionell
Zerstäubungsqualität gut sehr gut ausgezeichnet ausgezeichnet sehr gut
Luftverbrauch bei 2 bar 22,5 m3/h 22 m3/h 20,4 m3/h 22,1 m3/h 13,6 m3/h
Düsengröße (mm) 3,3 - 4,0 3,3 - 4,0 1,5 - 1,8 0,9 - 1,8 1,5 - 1,8

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR M21 BASIK UND WBE PISTOLEN
N3 R3 R4 R9 LP3

Pistole M21/2 P M21/2 P, M21 WBE M21/2 P, M21 WBE M21/2 P, M21 WBE M21P-LP BasiK
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Rundstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell
Zerstäubungsqualität ausgezeichnet sehr gut ausgezeichnet sehr gut sehr gut
Luftverbrauch bei 2 bar 24,4 m3/h 19 m3/h 21 m3/h 14,8 m3/h 18,8 m3/h
Düsengröße 1,2 - 1,8 2,2 - 2,7 2,2 - 2,7 2,2 - 2,7 0,9 - 1,2

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR M21 BASIK UND WBE PISTOLEN
Z2 Z3 Z3A N1 N2

Pistole M21/2P M21/2P M21/2P, M21 WBE M21/2 A M21/2 A
Form des Spritzstrahls Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl Flachstrahl
Zerstäubungsart Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell Konventionell
Zerstäubungsqualität sehr gut sehr gut sehr gut sehr gut ausgezeichnet
Luftverbrauch bei 2 bar 18,7 m3/h 19,7 m3/h 20 m3/h 20,4 m3/h 22,1 m3/h
Düsengröße (mm) 0,7 - 2,2 0,7 - 1,2 1,5 - 1,8 1,2N -  1,5 - 1,8 1,2N -  1,5 - 1,8

ZERSTÄUBERKÖPFE FÜR 
PNEUMATISCHE PISTOLEN M21



27

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 G HTI E5

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 G HTI E5 KHVLP

l ��Zerstäubereinheiten für M22 G HTi 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s

1,2 22 12 E5 KHVLP

27,2

128 031.130.001  

132.130.100  

033.130.100  
134.130.300

1,3 25 13 E5 KHVLP 170 031.130.002  134.130.400

1,4 31 14 E5 KHVLP 216 031.130.003

033.130.200  

134.130.500

16-30 s
1,5 35 15 E5 KHVLP 245 031.130.004 134.130.600

1,8 36,5 18 E5 KHVLP 260 031.130.005 134.130.700

> 30 s 2,2 38 22 E5 KHVLP 280 031.130.006  033.130.300(1) 134.130.800

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s

1,2 21 12 EP 5

20,2

141 031.130.011 

132.130.300 

033.130.100 
134.130.300  

1,3 22 13 EP 5 176 031.130.012 134.130.400 

1,4 28 14 EP 5 225 031.130.013 

033.130.200 

134.130.500 

16-30 s
1,5 29 15 EP 5 255 031.130.014 134.130.600

1,8 30,5 18 EP 5 278 031.130.015 134.130.700  

> 30 s 2,2 32 22 EP 5 280 031.130.016 033.130.300(1) 134.130.800 

(1) Nadelspitze Polyacetal

l ��Zerstäubereinheiten für M22 P HTi 
Spritzpistolen

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 HTI DRUCKEINSPEISUNG MIT KOPF EP3

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 HTI DRUCKEINSPEISUNG MIT KOPF E3 K HVLP
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel 

gehärtet DüseGröße 
(mm)

< 16 s

0,7 32.5 07 E3 KHVLP 23 200 031.140.001  

132.140.100

033.140.100 

134.130.100 

0,9 38 09 E3 KHVLP 26 250 031.140.002  134.130.200 

1,2 42 12 E3 KHVLP 28 300 031.140.003 134.130.300 

16-30 s
1,5 46 15 E3 KHVLP 31 350 031.140.006

033.140.200 
134.130.600 

1,8 48 18 E3 KHVLP 33 400 031.140.007 134.130.700  

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel 

gehärtet DüseGröße 
(mm)

< 16 s

0,7 28,5 07 EP 3 20,2 200 031.140.011 

132.140.300 

033.140.100 

134.130.100 

0,9 34 09 EP 3 22,5 250 031.140.012 134.130.200  

1,2 37 12 EP 3 24 300 031.140.013 134.130.300  

16-30 s
1,5 39 15 EP 3 27 350 031.140.016 

033.140.200 
134.130.600  

1,8 42 18 EP 3 29 400 031.140.017 134.130.700  
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ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 GSP HPA PISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 G HPA PISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR S3 P HTI PISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEIT FÜR S3 G HTI PISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 P HTV PISTOLEN

l ��Zerstäubereinheiten für M22 P HTV 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düse Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Luft-verbrauch 
(m3/h)

Ausbring-menge 
(cc/min) Bestell-Nummer Zerstäuber-

kopf
Materialnadel 

gehärtet
Düsen
EinheitGröße 

(mm)
12-16 s 1,8 - 0,4 25

24
100 135.142.201  

132.142.100  033.142.100 
134.142.100  

16-23 s 1,8 - 0,5 27,5 240 135.142.202  134.142.200  
23-30 s 2,2 - 0,6 30 320 135.142.203  134.142.300  

l ��Zerstäubereinheiten für S3 G HTi 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
< 16 s 0,8 14 08 ESG KHVLP

7,5

68 031.150.012 132.150.200  033.150.100  134.630.400  

12-16 s 1,0 21 10 ESG KHVLP 100 031.150.013 132.150.200  033.150.500  134.630.100  

16-30 s 1,2 24 12 ESG KHVLP 130 031.150.014 132.150.200  033.150.200  134.630.200  

l ��Zerstäubereinheiten für S3 P HTi 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-breite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
12-16 s 0,8 25 08 EPX KHVLP

12
80 031.150.004 132.150.100 033.150.100  134.630.400  

16-30 s 1,0 26 10 EPX KHVLP 92 031.150.005 132.150.100 033.150.500  134.630.100  
16-30 s 1,2 26 12 EPX KHVLP 131 031.150.006 132.150.100 033.150.200  134.630.200  

l ��Zerstäubereinheiten für M22 G und 
M22 GSP HPA Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/mn)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s
1,2 21,5 12 EN 5

26,5

137 031.135.001  

132.130.200  

033.130.100  
134.130.300  

1,3 23,5 13 EN 5 173 031.135.002  134.130.400  
1,4 27,5 14 EN 5 234 031.135.003 

033.130.200  
134.130.500  

16-30 s
1,5 30 15 EN 5 256 031.135.004  134.130.600 
1,8 31 18 EN 5 282 031.135.005  134.130.700  

> 30 s 2,2 32 22 EN 5 300 031.135.006  033.130.300 (1) 134.130.800  

Max. 
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit Luft-verbrauch (m3/h) Bestell-

Nummer
Zerstäuber-

kopf Materialnadel DüseGröße 
(mm)

16-30 s 1,5 30 15 EN 5
26,5

031.135.004  
132.130.200  

033.130.200 
134.130.600  

16-30 s 1,8 31 18 EN 5 031.135.005  134.130.700  
> 30 s 2,2 32 22 EN 5 031.135.006  033.130.300(1) 134.130.800  

(1) Nadelspitze Polyacetal
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l ��Zerstäubereinheiten für M22 G 
BasiK HPA Spritzpistolen

ZERSTÄUBEREINHEITEN M22 A BASIK HPA SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 A HPA SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 G BASIC HPA SPRITZPISTOLEN
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luftverbrauch 
(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
16-30 s 1,8 31 18 BA 5 28 280 031.137.010  132.137.300  033.130.200  134.130.700  

l ��Zerstäubereinheiten für M22 A 
HPA Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luftverbrauch 
(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf

Materialnadel 
gehärtet DüseGröße 

(mm)
< 16 s 1,2 16 12 EN 2 23 100 031.145.011 

132.145.100  
033.140.100  134.130.300 

16-30 s
1,5 26,5 15 EN 2 27 223 031.145.012

033.140.200  
134.130.600  

1,8 27 18 EN 2 29,7 270 031.145.013 134.130.700 

> 30 s
2,3 30 23 ER 1 19 320 031.145.030 

132.145.800 033.140.300  
134.131.100 

2,7 32 27 ER 1 20 340 031.145.031 134.131.200 

l ��Zerstäubereinheiten M22 A BasiK 
HPA Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luftverbrauch 
(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel 

gehärtet DüseGröße 
(mm)

16-30 s 1,5 24.5 15 BA 2 24 220 031.147.001 132.147.100 033.140.200  134.130.600 
16-30 s 1,8 25 18 BA 2 24 300 031.147.002 132.147.100 033.140.200  134.130.700 
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ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 P BASIK HPA SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 HPA DRUCKEINSPEISUNG FÜR KLEBER

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 HPA DRUCKEINSPEISUNG

l ��Zerstäubereinheiten für M22 P HPA 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf

Materialnadel 
gehärtet DüseGröße 

(mm)

< 16 s
0,7 27,5 07 EN 3 28 200 031.145.001  

132.140.200 
033.140.100  

134.130.100  
0,9 31 09 EN 3 30 250 031.145.002  134.130.200 
1,2 35 12 EN 3 32,5 300 031.145.003  134.130.300  

16-30 s
1,5 36 15 EN 3 34 350 031.145.006  

033.140.200  
134.130.600  

1,8 39 18 EN 3 36,1 400 031.145.007  134.130.700  

> 30 s

2,3
36

23 ER 3 17,5 400 031.145.014  
132.145.200  

033.140.300  

134.131.100  
2,7 27 ER 3 17,9 500 031.145.015  134.131.200  
2,3

23
23 ER 4 20,6 400 031.145.016  

132.145.300  
134.131.100  

2,7 27 ER 4 20,9 550 031.145.017  134.131.200  
2,3 12 23 ER 9 13,6 360 031.145.020  

132.145.500  
134.131.100  

2,7 15 27 ER 9 13,9 400 031.145.021  134.131.200  

> 5000 cps

3,3
36

33 ES 3 22 300 031.145.018  
132.145.400  

033.140.400 (1)

134.131.300  
4,0 40 ES 3 22 470 031.145.019  134.131.400  
3,3 12 33 ES 9 22 700 031.145.022  

132.145.600  
134.131.300  

4,0 15 40 ES 9 22 750 031.145.023  134.131.400  

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf

Materialnadel 
gehärtet DüseGröße 

(mm)

> 23 s
1,5 36 15 EG 1 19,9 350 031.145.024  

132.145.700  033.140.200
134.131.500  

1,8 39 18 EG 1 20,1 400 031.145.025  

(1) Nadelspitze Polyacetal

l ��Zerstäubereinheiten für M22 P 
BasiK HPA Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf

Materialnadel 
gehärtet DüseGröße 

(mm)
< 16 s 0,9 31 09 BA 3 30 250 031.147.005  132.147.200  033.140.100  134.130.200  
16-30 s 1,2 32 12 BA 3 31 270 031.147.006  132.147.200  033.140.100  134.130.300  

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M22 WBE HPA SPRITZPISTOLEN

l ��Zerstäubereinheiten für M22 WBE 
HPA Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s
0,7 27,5 07 EN 3 28 200 031.148.001  032.140.200  033.140.100  034.135.100  
0,9 31 09 EN 3 30 250 031.148.002  032.140.200  033.140.100  034.135.200 
1,2 35 12 EN 3 32,5 300 031.148.003  032.140.200  033.140.100  034.135.300  

16-30 s
1,5 36 15 EN 3 34 350 031.148.006  032.140.200  033.140.200  034.135.600  
1,8 39 18 EN 3 36,1 400 031.148.007  032.140.200  033.140.200  034.135.700  

> 30 s 2,3 36 23 ER 3 17,5 400 031.148.009  032.145.200  033.140.300  034.136.100  
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ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR S3 G HPA SPRITZPISTOLEN

l ��Zerstäubereinheiten für S3 G HPA 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl- breite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
< 16 s 0,8 15 08 AM 12,9 86 031.150.008  132.630.400  033.150.100  134.630.400  
< 16 s 1,0 17 10 AM 12,9 142 031.150.009  132.630.400  033.150.500  134.630.100  
< 16 s 1,2 19 12 AM 12,9 180 031.150.010  132.630.400  033.150.200  134.630.200  
16-23 s 1,0 13 10 PGL 4 148 031.150.007  132.640.100  033.150.300  134.640.100  

l ��Zerstäubereinheiten für S3 A HPA 
Spritzpistolen

SPEZIALNADELN UND -DÜSEN FÜR M22 P DRUCKEINSPEISUNG

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR S3 P HPA SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR S3 A HPA
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
< 16 s 0,8 15 08 AM 12,9 86 031.150.008  132.630.400  033.150.100  134.630.400  
< 16 s 1,0 17 10 AM 12,9 142 031.150.009 132.630.400  033.150.500  134.630.100  
< 16 s 1,2 19 12 AM 12,9 180 031.150.010  132.630.400 033.150.200  134.630.200  
16-30 s 1,5 20 15 AY 14,1 180 031.150.011 132.630.200  033.150.400  134.630.300  

l ��Zerstäubereinheiten für S3 P HPA 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
12-16 0,8 23 08 PX 10 307 031.150.001  132.631.100  033.150.100  134.630.400  
16-23 1,0 23.5 10 PX 10 506 031.150.002  132.631.100  033.150.500  134.630.100  
23-30 1,2 25 12 PX 10 731 031.150.003  132.631.100  033.150.200  134.630.200  
16-23 1,0 13 10 PGL 4 148 031.150.007  132.640.100  033.150.300  134.640.100  

l ��Spezial-Nadeln und -Düsen für 
M22 P Druckeinspeisung

Bezeichnung Beschreibung Materialnadel Düse
207 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.100 134.135.100
209 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.100 134.135.200
212 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.100 134.135.300
215 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.200 134.135.600
218 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.200 134.135.700
223 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.300 134.136.100
227 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.300 134.136.200
233 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.400 134.136.300
240 T Nadel und Düse gehärtet 033.140.400 134.136.400
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l ��Spezialnadeln mit Polyacetalspitze 
für M22 Spritzpistolen

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M21/2 A SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR J4 II G FLIESSBECHER SPRITZPISTOLEN

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M21/2 G LP

SPEZIALNADELN FÜR M22 DRUCKEINSPEISUNG (OPTIONAL)

SPEZIALNADELN FÜR M22G HTI UND HPA (OPTIONAL)

Bezeichnung Düsen Bestell-NummerGröße (mm)

Nadeln mit Polyacetal-Spitze
0,7 - 0,9 - 1,2 - 1,2 033.130.400

1,4 - 1,5 - 1,8 033.130.500

Bezeichnung Düsen Bestell-NummerGröße (mm)

Nadeln mit Polyacetal-Spitze
0,7 - 0,9 - 1,2 - 1,3 033.140.500

1,4 - 1,5 - 1,8 033.140.600

l ��Zerstäubereinheiten für M21/2 G LP 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-breite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)
> 30 s 1,8 280 218 LP 25 21 240 031.055.003  132.055.100  033.200.400  134.020.400  

l ��Zerstäubereinheiten für J4 II G 
Fließbecher Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s

0,8 15 08 GAM 
Flachstr. 8 74 031.640.002  132.630.400  033.640.400  134.630.400  

1 18 10 GAM 
Flachstr. 9 83 031.640.001  132.630.400  033.640.100  134.630.100  

1,2 20 12 GAM 
Flachstr. 10 92 031.640.003  132.630.400  033.640.200  134.630.200  

1 8 10 GL 
Striche 8 83 031.640.011  132.640.100  033.640.100  134.640.100  

l ��Zerstäubereinheiten für M21/2 A 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

16-30 s

0,9 12 209 Z 22 14 90 031.020.002  132.020.400  033.200.100  134.020.100  
1,2 14 212 Z 22 14 100 031.020.003  132.020.400  033.200.100  134.020.200  
1,5 23 215 N 21 11 250 031.020.004  132.020.200  033.200.400  134.020.300  
1,8 25 218 N 21 11 320 031.020.005  132.020.200  033.200.400  134.020.400  
1,5 26 215 N 22 18 215 031.020.008  132.020.100  033.200.400  134.020.300  
1,8 27 218 N 22 18 290 031.020.009  132.020.100  033.200.400  134.020.400  

> 30 s
2,2 30 222 R 21 17 320 031.020.006  132.020.300  033.200.700  134.020.600  
2,7 32 227 R 21 18 340 031.020.007  132.020.300 033.200.700 134.020.700  
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ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR J53A SPRITZPISTOLEN

l ��Zerstäubereinheiten für J53A 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

16 s
0,8 10 08 AM

10

80 031.110.005  132.630.400  033.630.400  134.630.400  
1 12 10 AM 92 031.110.006  132.630.400  033.630.100  134.630.100

1,2 17 12 AM 131 031.110.007  132.630.400  033.630.200  134.630.200  
16-30 s 1,5 18 15 AY 165 031.110.008  132.630.200  033.630.300  134.630.300  

l ��Zerstäubereinheiten für M21 WBE 
Spritzpistolen

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M21 P LP SPRITZPISTOLEN

KREMLINs Ratschlagi

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR M21 WBE SPRITZPISTOLEN
Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s

0,7 26 7 Z 3A 22,1 200 031.022.001  

132.020.550  

033.022.210  

134.025.050  
0,9 32,5 9 Z 3A 22,1 250 031.022.002  134.025.100  
1,2 35 12 Z 3A 22,1 300 031.022.003  134.025.200 
1,2 36 12 N 3C 24 300 031.022.004  134.025.200  

16-30 s
1,5 36 15 N 3C 24 350 031.022.005 

132.021.750  
134.025.300 

1,8 36 18 N 3C 24 400 031.022.006  134.025.400  

> 30 s
2,2 36 22 R 3 27 450 031.022.007  132.021.300  

134.025.600  2,2 23 22 R 4 28,5 450 031.022.008  132.021.800  
2,2 12 22 R 9 20 450 031.022.009  132.021.400  

l ��Zerstäubereinheiten für M21 P LP 
Spritzpistolen

Wir haben Spritzpistolen für praktisch alle Applikationsarten, 
sowie eine große Palette von Zerstäubereinheiten (Luftkappe, 
Nadel und Düse) für alle Arten von Lackierarbeiten entwickelt.
Stellen Sie sicher, dass Sie die richtige Zerstäubereinheit 

für Ihre Pistole ausgewählt haben. Eine Zerstäubereinheit 
für eine Druckpistole funktioniert nicht in einer Becherpistole.

Genauso wenig werden Niederdruck-Zerstäubereinheiten in 
einer konventionellen Spritzpistole mit niedrigem Druck arbeiten.

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahl-
breite bei 20 
cm Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer

Zerstäuber-
kopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

< 16 s
0,7 34 207 LP 23 21 200 031.060.003  132.060.100  

033.200.100  

134.021.100  
0,9 36 209 LP 23 21,3 250 031.060.001  132.060.100  134.021.100  
0,9 36 209 N 23 C 24 250 031.060.011  132.021.700  134.021.100  

> 16 s
1,2 38 212 LP 23 24,3 300 031.060.002  132.060.100  134.020.200  
1,2 38 212 N 23C 26 300 031.060.012  132.021.700  134.020.200  
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SPEZIALNADELN UND -DÜSEN FÜR M21/2 DRUCKEINSPEISUNG

ZERSTÄUBEREINHEITEN FÜR J53P SPRITZPISTOLEN

l ��Zerstäubereinheiten für J53P 
Spritzpistolen

Material-
viskosität 
(DIN 4)

Düsen Strahlbreite 
bei 20 cm 
Entf.(cm)

Zerstäuber-
einheit

Luft-
verbrauch 

(m3/h)

Ausbring-
menge 
(cc/min)

Bestell-
Nummer Zerstäuberkopf Materialnadel DüseGröße 

(mm)

16 s

0,8 18 08 PX

10

100 031.110.001 132.631.100 033.630.400 134.630.400 

1 21,5 10 PX 120 031.110.002 132.631.100 033.630.100 134.630.100 

1,2 22 12 PX 150 031.110.003 132.631.100 033.630.200 134.630.200 

16-30 s 1,5 8 10 PL 120 031.110.004 132.640.100 033.631.100 134.640.100 

l ��Spezial-Nadeln und -Düsen für 
M21/2 Druckeinspeisung

Bezeichnung Beschreibung Materialnadel Düse

207 T

Nadel und Düse gehärtet

033.205.100 134.025.050

209 T 033.205.100 134.025.100

212 T 033.205.100 134.025.200

215 T 033.205.400 134.025.300

218 T 033.205.400 134.025.400

222 T 033.205.700 134.025.600

227 T 033.205.700 134.025.700

207-209 P

Polyacetal-Nadelspitze

033.020.910 -

212 P 033.020.910 -

215-218 P 033.020.930 -

222-227 P 033.020.940 -
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l ��Verlängerungen für Pistolen mit 
Druckeinspeisung
Für das Lackieren von Rohrinnenseiten (Kreisstrahl) oder von Hohlräumen (seitlich abgelenkter 
Spritzstrahl) ausgelegt.

VERLÄNGERUNGEN FÜR SPRITZPISTOLEN M21, M18/2 UND M21/2 P

VERLÄNGERUNGEN FÜR SPRITZPISTOLEN M22 P
Spritzstrahl Ø mm Länge in mm Düsengröße Bestell-Nummer
Rundstrahl

8

150 12 075.900.213
Rundstrahl 150 18 075.900.224
Seitlich abgelenkt 250 12 075.900.111
Seitlich abgelenkt 250 18 075.900.122
Seitlich abgelenkt 400 12 075.900.311
Seitlich abgelenkt 400 18 075.900.322

Spritzstrahl Ø mm Länge in mm Düsengröße Bestell-Nummer
Kreisstrahl

20
400 - 075.700.111

Kreisstrahl 800 - 075.700.211
Kreisstrahl 250 - 075.700.311
Seitlich abgelenkt

8

250 12 075.600.111
Seitlich abgelenkt 250 18 075.600.122
Seitlich abgelenkt 400 12 075.600.311
Seitlich abgelenkt 400 18 075.600.322
Rundstrahl 150 12 075.600.213
Rundstrahl 150 18 075.600.224

PUSH-PULL

ZIRKULATIONSANSCHLUSS

l ��Edelstahl Zirkulationsanschluß für 
M21 und M22 Spritzpistolen
Pistolenanschluss : IG 3/8" NPS (drehbar)
Schlauchanschluss : 2x AG 1/4" NPS (fest)

Bezeichnung Bestell-Nummer
Zirkulationsanschluss für pneumatische 
Pistolen 129.029.915

l ��Spritzstrahl-Schnellverstellung 
"Push-Pull"
Schnellverstellung zwischen vorgewählten Flach- und Rundstrahleinstellungen.
Für pneumatische Pistolen

Bezeichnung Bestell-Nummer
Push-Pull für M21, M21/2 129.020.050
Push-Pull für M22 129.140.050
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l ��Pistolenzubehör

SERVICE - SÄTZE

FLIESSBECHER FÜR S3G

FLIESSBECHER FÜR M22G, J4II, M21G UND J5G

VERSCHIEDENES

SERVICE - SÄTZE FÜR MATERIALEINGANGS-FILTER

MATERIALEINGANGS-FILTER
Abbildung Bezeichnung Gewinde Pistole Gewinde Schlauch Bestell-Nummer

Materialeingangs-
Filter mit Sieb Nr. 6 

für M21
AG 1/4" NPS AG 1/4" BSP 129.020.060

Materialeingangs-
Filter mit Sieb Nr. 6 

für M22
IG 3/8" NPS AG 3/8" NPS 129.140.030

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Siebsatz Nr. 6 10 151.399.902
Dichtring-Satz 10 149.949.901

Abbildung Bezeichnung Gewinde Pistole Gewinde Schlauch Bestell-Nummer

Luftanschluss 
mit Drehgelenk 
(Lufteingang)

AG 1/4" BSP - IG 1/4" BSP 129.020 070

Schnellkupplung für 
Luftschlauch IG 1/4" NPS - AG 1/4" NPS 905.030.105

Luftregulierventil 
mit Manometer 
für den Pistolen 

Lufteingang

AG/IG 1/4" NPS 150.070.560

Tischhalterung für Fließbecher-Pistolen 049.221.800

Wandhalterung für Fließbecher-Pistolen 049.221.900

l ��Fließbecher
Fließbecher aus Polyacetal (weiß) für alle Wasser- und Lösungsmittellacke oder aus PEHD (grau) 
speziell für 2-K-Lacke.

Bezeichnung Material Fassungsvermögen (L) Anschluss Bestell-Nummer

Fließbecher (weiß) 
- alle Lacke Polyacetal

0,25
1/4" BSP

139.280.200
0,6 139.270.200

Fließbecher grau 
(2-K-Lacke) PEHD 0,6 1/4" BSP 139.270.250

Bezeichnung Material Fassungsvermögen (L) Anschluss Bestell-Nummer
Fließbecher grau 
(2-K-Lacke) PEHD 0,25 1/4" BSP 139.280.250

Beschreibung Menge / Satz Bestell-Nummer
Tropfschutzventile für Becher 0,25 L und 0,6 L 5 139.270.210
Siebe für Becher 0,25 L und 0,6 L (200µm) 5 139.270.220
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l ��Drehverschluß-Saugbecher mit 
Tropfschutzsystem
SM6 Aluminium-Saugbecher mit Schnell-Drehverschluss

Z
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SERVICE - SÄTZE

SAUGBECHER

SERVICE - SÄTZE FÜR S3A

SERVICE - SÄTZE FÜR SM6

BESTELL-NUMMERN SAUGBECHER FÜR S3A

BESTELL-NUMMERN SAUGBECHER FÜR M22A,  M21A
Bezeichnung Material Anschluss Fassungsvermögen (L) Bestell-Nummer
Standard-
Saugbecher SM6 
komplett

Aluminium

IG 3/8" NPS 1 138.360.000

Kompletter Deckel 
(mit Saugrohr) IG 3/8" NPS - 138.360.200

Becher ohne 
Deckel - 1 138.350.100

Bezeichnung Anschluss Material Fassungsvermögen (L) Bestell-Nummer
Saugbecher (grau) IG 1/4" NPS PEHD 0,25 138.390.000

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Becherdichtungen 10 138.010.900
Siebe 4 138.310.300
Tropfschutzventile 5 138.350.901
Siebe für SM5 (altes Modell) 4 138.010.800

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Tropfschutzventil für Becher 0,25 l und 0,6 l 5 139.270.210
Siebe 4 138.310.300

l ��Saugbecher KMS und KRL mit 
Bajonettverschluß
Saugbecher mit Bajonettverschluss ohne Tropfschutz.

Verwendung Bezeichnung Anschluss Fassungsvermögen (L) Bestell-Nummer

Für M21A, 
M21/2A, 
M22A

Saugbecher KMS komplett, 
ohne Tropfschutz IG 3/8" NPS 1 138.020.000

Kompletter Deckel (mit 
Saugrohr) IG 3/8" NPS - 138.020.100

Becher ohne Deckel - 1 138.010.300

Für J53A - S3A Saugbecher KLR mit 
Tropfschutz IG 1/4" NPS 0,75 138.032.000

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Becherdichtungen 10 138.010.900
Siebe 4 138.310.300
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DRUCKBECHER

l ��Druckbecher für M22 GSP

Bezeichnung Material Fassungsvermögen (L) Anschluss Bestell-Nummer
Druckbecher PEHD grau 0,6 1/4" BSP 139.270.260

SIEBE

TRICHTER

SCHLAUCHHÜLLE

SATZ

l �� Papierfilter
Einweg-Filter reinigen den Lack beim Eingießen in den Becher.

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Papierfilter 10 151.399.903

l ��Schlauchhülle

Bezeichnung Innendurchmesser 
(mm) Länge (m) Bestell-Nummer

Schlauchhülle 40 10 129.270.087

l ��Siebtrichter mit herausnehmbarem 
Sieb für Saugbecher

Bezeichnung Ø mm Verwendung Bestell-Nummer
Trichter mit zwei Sieben 
 Ø = 50 mm - 210 und 510 µm 105 Für Saugbecher 057.080.000

Bezeichnung Ø mm Größe (µ) Bestell-Nummer

Ersatzsieb
50 210 057.070.200
50 510 057.070.100
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l ��Siebtrichter mit herausnehmbarem 
Sieb für Druckbehälter

Z
ub

eh
ör

STAUBBINDETÜCHER

SIEBE

TRICHTER
Bezeichnung Durchmesser (mm) Verwendung Bestell-Nummer
Große Trichter mit zwei Sieben  
 (510 und 210µ) 400 10 L - 30 L 057.110.000

Kleine Trichter mit zwei Sieben  
 (510 und 210µ) 180 5 L 057.090.000

Bezeichnung Durchmesser (mm) Größe (µ) Bestell-Nummer

Ersatzsiebe für großen Trichter 200
210 057.110.200
510 057.110.100

Ersatzsiebe für  
kleinen Trichter 75

210 057.090.200
510 057.090.100

l ��Staubbindetücher
Absorbieren Staub von Oberflächen : ohne Silikon, antistatisch, weich und ungiftig.

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Karton mit 24 Schachteln à 10 (Farbe Natur für Vorarbeit) 24 149.990.024
Karton mit 24 Schachteln à 10 (Farbe weiß für Finish) 24 149.990.023
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AUSWAHLTABELLE - KOLBEN- UND 
MEMBRANPUMPEN

AUSWAHLTABELLE
Pumpentyp Kolbenpumpen Membrane

02.75 PMP 150 PMP 150 E PMP 150 Transfer

Bauweise

Stahl - - - -

Aluminium l - - -

Edelstahl l l l l

Polypropylen, verstärkt - l l l

Modell

Ohne Zubehör l l l l

Wandanlage l l - -

Fahrbar - l - -

Tragbar - l - -

Auf Behälterdeckel - - - -

Abmessungen (Wandpumpe ohne Filter und Schlauch)

Höhe (mm) 410 240 220 220

Breite (mm) 330 360 200 200

Tiefe (mm) 170 260 150 150

Gewicht (kg) 5 5 5 7,4

Typ Luftmotor / Hydraulikteil

Luftmotor 340-2 - - -

Kolbenhub des Luftmotors in mm (mm) 45 - - -

Hydraulikteil 75 - - -

Eigenschaften

Druckübersetzung 1,8/1 1/1 1/1 1/1

Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 85 100 100 100

Anzahl Doppelhübe (pro Liter) 12 10 10 10

Fördermenge bei 30 DH pro Minute (l) 2,6 3 3 3

Freie Förderleistung pro Minute (l) 5,1 19 19 19

Max. Materialdruck (bar) 10 6 6 6

Max. Lacktemperatur (°C) 60°C 50°C 50°C 50°C

Betriebsluftdruck (bar) 2-6 2-6 2-6 2-6

Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h)(1) 1,7 1,1 1,1 1,1

(1) Luftverbrauch (Nm3/h) = 1,2 x Fördermenge bei 20 oder 30 Doppelhüben (l/mn) x Druckübersetzung x (Motorluftdruck + 1 bar) x 60 / 1000
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer

Dichtungssatz für Hydraulikteil 75 144.941.490

Reparatursatz für Hydraulikteil 75 144.941.495

Dichtungssatz Luftmotor 340-2 144.850.150

KONFIGURATION DER PUMPE 02.75

Montage Saugschlauch Entleerungs-
schlauch

Druckregler 
Zerstäuberluft

Druckregler für 
Materialdruck

Pumpenausgangs-
filter Bestell-Nummer

Standard ohne Zubehör - - - - - 144.941.000

Standard Wandpumpe l - l l - 151.760.200

Edelstahl, ohne Zubehör - - - - - 144.940.000

Edelstahl, Wandpumpe l - l l - 151.761.200

Edelstahl Wandpumpe, 
zusätzlich mit Pumpenluft 
Regler

l - l l - 151.761.400

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Luftausgang AG 1/4" NPS
Materialeingang M 18x1,25 AG
Materialausgang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Druckübersetzung 1,8/1
Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 85
Anzahl der Doppelhübe pro Liter 12
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,7
Fördermenge bei 30 DH/min (l/min) 2,6
Freie Fördermenge pro Minute (l/mn) 5,1
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Max.  Materialdruck (bar) 10
Max. Materialtemperatur (°C) 60
Geräuschpegel (dBA) 81
Dichtungs-Ausstattung Obere Packung GT-Packungspatrone mit 

Polyethylen-Dichtung
Untere Packung Acetalharz-Dichtung

Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehör 5
Materialführende Teile Aluminium oder Edelstahl
Höhe (cm) 41
Breite (cm) 33
Tiefe (cm) 17

PUMPE 02.75
Pumpe für das Fördern von Materialien mittlerer Viskosität und für die Versorgung einer oder mehrerer Pistolen.
Sie kann auch zum Heißspritzen eingesetzt werden.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Kompakt Geringer Platzbedarf
Robust : Obere Dichtungspackung  
GT-Monolippendichtung

Für eine große Bandbreite von Materialien 
geeignet

Als Edelstahlausführung erhältlich Für die Verarbeitung von wasserverdünnba- 
ren Materialien geeignet
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PUMPE PMP 150 - KITS MIT PISTOLE M22
Bezeichnung Pistolentyp Länge der Schläuche (m) Bestell-Nummer
PMP 150 Standard Wandanlage M22 15 EN 3 7,5 151.249.040
PMP 150 Standard Wandanlage mit 
Zirkulation, Edelstahl M22 15 EN 3 7,5 151.249.050

PMP 150 Standard Wandanlage M22 09 E 3 K HVLP 7,5 151.249.080
PMP 150 Standard Wandanlage mit 
Zirkulation, Edelstahl M22 09 E 3 K HVLP 7,5 151.249.090

SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

OPTIONEN
Bezeichnung Montage an Bestell-Nummer
Komplette Wandhalterung Pumpe ohne Zubehör 051.751.030
Kit Luftversorgung Pumpe ohne Zubehör 151.753.050
Kit für Zirkulation, Edelstahl (Lochblech Wandplatte 
erforderlich 056.100.199) Wandpumpe und fahrbare Pumpe 151.757.010

Kit mit Pumpenluftregler Wandpumpe und fahrbare Pumpe 151.753.010

KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150

Montage Druckregler für 
Pumpenluft

Druckregler 
Zerstäuberluft

Druckregler für 
Materialdruck Saugschlauch Entleerungs-

schlauch
Pumpenausgangs-

filter Bestell-Nummer

Ohne Zubehör - - - - - - 144.931.000  

Standard 
Wandpumpe - l l l - - 151.751.000  

Wandpumpe mit 
Pumpenregler l l l l - - 151.753.000  

Standard fahrbar - l l l - - 151.752.000  

Fahrbar mit 
Pumpenregler l l l l 151.754.000  

Wandpumpe 
mit Zirkulation, 
Edelstahl

- l l l - - 151.757.000

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Luftausgang AG 1/4" NPS
Materialeingang M 18 x 1,25 AG
Materialausgang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Druckübersetzung 1/1
Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 100
Anzahl der Doppelhübe pro Liter 10
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,1
Fördermenge bei 30 DH/min (l/min) 3
Freie Fördermenge pro Minute (l/mn) 19
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Geräuschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehör 5
Materialführende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl
Höhe (cm) - Wandanlage 24
Breite (cm) - Wandanlage 36
Tiefe (cm) 26

PUMPE PMP 150
Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfähig : kann bis zu vier Pistolen versorgen.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Einfache Bauweise Vereinfachte Benutzung und Wartung
Doppelmembran aus PTFE und weichem 
Nitril

Für die meisten Wasser-und 
Lösungsmittellacke geeignet 
Schnelle Umschaltung des Motors

Kompakt Leicht zu transportieren, überall einsetzbar
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SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150 TRANSFER

Montage Druckregler für 
Materialdruck

Druckregler für 
Materialdruck Saugschlauch Entleerungs-

schlauch
Pumpenausgangs-

filter Bestell-Nummer

Ohne Zubehör - - - - - 151.752.500

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Materialeingang IG  3/4" NPS
Materialausgang IG 3/8" BSP

EIGENSCHAFTEN
Druckübersetzung 1/1
Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 100
Anzahl der Doppelhübe pro Liter 10
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,1
Fördermenge bei 30 DH/min (l/min) 3
Freie Fördermenge pro Minute (l/mn) 19
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Geräuschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehör 7,4
Materialführende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl
Höhe (cm) 22
Breite (cm) 20
Tiefe (cm) 15

PUMPE PMP 150 TRANSFER
Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfäh ig, empfohlen für die Förderung von dunnflüssigen 
Materialien.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Sauganschluss mit großem Durchmesser Für große Fördermengen geeignet
Doppelmembran aus PTFE und weichem 
Nitril

Für die meisten Wasser-und 
Lösungsmittellacke geeignet 
Schnelle Umschaltung des Motors

Einfache Bauweise Vereinfachte Benutzung und Wartung
Kompakt Einfache Installation am Arbeitsplatz, 

geringer Platzbedarf
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Bezeichnung Bestell-Nummer
Kit Zulaufbehälter 2 Liter mit Halterung 151.758.100
Kit Zulaufbehälter 2 Liter ohne Halterung 151.662.355

PUMPE PMP 150 PRAKTIK - KIT MIT PISTOLE M22
Bezeichnung Pistolentyp Länge der Schläuche (m) Zulaufbehälter Bestell-Nummer
PMP 150 Praktik Standard M22 09 E3 K HVLP

7,5 l
151.249.100

PMP 150 Praktik Standard M 22 15 EN 3 151.249.060

SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150 PRAKTIK

Montage Saugschlauch Entleerungs-
schlauch Ø 6x8

Druckregler
 Zerstäuberluft

Druckregler für 
Materialdruck

Pumpenausgangs-
filter Bestell-Nummer

Ohne 
Zulaufbehälter l l l l - 151.758.000

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang (Hahn) IG 3/8" BSP

Luftausgang AG 1/4" NPS
Materialeingang M 18 x 1,25 AG
Materialausgang AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Druckübersetzung 1/1
Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 100
Anzahl der Doppelhübe pro Liter 10
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,1
Fördermenge bei 30 DH/min (l/min) 3
Freie Fördermenge pro Minute (l/mn) 19
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Geräuschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehör 5
Materialführende Teile PTFE, Polypropylen, Edelstahl
Höhe (cm) 87
Breite (cm) 39
Tiefe (cm) 40

PUMPE PMP 150 PRAKTIK
Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfähig, leicht zu transportieren. Mit Zulaufbehälter auch für höher 
Viskose Materialien geeignet.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Einfache Bauweise Vereinfachte Benutzung und Wartung
Doppelmembran aus PTFE und weichem 
Nitril

Für die meisten Wasser- und 
Lösungsmittellacke geeignet 
Schnelle Umschaltung des Motors

Robuste Bauweise Leicht zu transportieren, überall einsetzbar
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OPTIONEN
Bezeichnung Bestell-Nummer
Kit Luftversorgung 151.753.050
Komplette Wandhalterung 051.751.030

KONFIGURATION DER PUMPE PMP 150 E

Montage Saugschlauch Entleerungs-
schlauch

Druckregler 
Zerstäuberluft

Druckregler für 
Materialdruck

Pumpenausgangs-
filter Bestell-Nummer

Ohne Zubehör - - - - - 144.932.000

SERVICE - SÄTZE
Bezeichnung Bestell-Nummer
Dichtungssatz Motor PMP 150 144.931.091
Dichtungssatz Hydraulikteil (PTFE) 144.931.092

ANSCHLÜSSE
Anschluss Lufteingang IG 3/8" BSP

Materialeingang IG 3/8" BSP
Materialausgang IG 3/8" BSP

EIGENSCHAFTEN
Druckübersetzung 1/1
Fördermenge pro Doppelhub (cm3) 100
Anzahl der Doppelhübe pro Liter 10
Luftverbrauch bei 30 DH/min und 4 bar (Nm3/h) 1,1
Fördermenge bei 30 DH/min (l/min) 3
Freie Fördermenge pro Minute (l/mn) 19
Max. Eingangsluftdruck (bar) 6
Max.  Materialdruck (bar) 6
Max. Materialtemperatur (°C) 50
Geräuschpegel (dBA) <70
Gewicht (kg) der Pumpe ohne Zubehör 5
Material der Membrane Polyurethan
Materialführende Teile Polypropylen, PTFE, Polyurethan
Höhe (cm) 22
Breite (cm) 20
Tiefe (cm) 15

PUMPE PMP 150 E
Doppelmembranpumpe, wirtschaftlich und leistungsfähig, speziell für abrasive Wasserlack-Materialien, wie z.B. Emaille 
geeignet.

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Einfache und robuste Bauweise Für eine große Bandbreite von Wasserlack 

Materialien geeignet
Kompakt Leicht zu transportieren, überall einsetzbar
Membran, Sitze und Kugeln aus Polyurethan Für wasserdünnbare Materialien und 

Emaille geeignet
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FAHRGESTELLE
Für die Montage von Wandanlagen

Bezeichnung Bestell-Nummer
1-Rohr Wagen 051.730.110
2-Rohr Wagen 051.221.000
Montageplatte für Wand oder 2-Rohr Wagen 056.100.199
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KONFIGURATION DER BEHÄLTER
Fassungs-
vermögen (L)

Behältereinsatz 
(Edelstahl)

Pneumatisches 
Rührwerk

Druckregler 
Behälter

Luftdruckregler Anzahl der Materialausgänge Bestell-NummerPistole Unten Oben

5
- -

1/4"

- - 1 052.460.000  

- - - 1 - 053.960.000  

10

- -

1/4"

-

1

152.036.130 

- l 152.036.110  

l l 152.036.120  

30

- - 152.126.000  

- l 152.126.100  

l l 152.126.110  

50

- -

1/2" 2

152.220.100  

- l 152.220.150  

l l 152.220.200  

ANSCHLÜSSE
Typ Behälter 5 Liter Behälter 10 + 30 Liter Behälter 50 Liter
Anschluss Lufteingang AG 1/4" NPS IG 3/4" NPS IG 3/4" NPS

Luftausgang AG 1/4" NPS AG 1/4" NPS (2x) AG 1/4" NPS
Materialausgang AG 3/8" NPS AG 3/8" NPS (2x) AG 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Typ 5 Liter 10 Liter 30 Liter 50 Liter
Deckelbeschichtung Kunststoff (Rilsan)
Behälter Beschichtung Kunststoff (Rilsan) galvanisiert
Innendurchmesser 
(mm)

175 250 320 400

Gesamthöhe (Behälter 
mit Deckel) (mm)

580 665 830 865

Höhe des Behälters 
(mm)

322 340 505 520

Anzahl der 
Verschlüsse

3 4 6 6

Gewicht (kg) 9 20 33 42
Anzahl der Griffe 1 2 2 2
Behältereinsatz 
(Edelstahl)

- 9,7 l 26 l 46 l

Sicherheitsventil (bar) 3,8
Min. Betriebsdruck 
(bar)

1

Max. Materialdruck 
(bar)

3,8

Max. 
Materialtemperatur 
(°C)

50

Druckregler Behälter l l l l
Anzahl der 
Druckregler für 
Zerstäuberluft

l  
(1)

l  
(1)

l  
(2)

l  
(2)

Anzahl der 
Materialausgänge

1 (oben oder unten) 1 (oben) 1 (oben) 2 (oben)

Rührwerk m Je nach Ausführung

DRUCKBEHÄLTER
Für die Versorgung aller pneumatischen Pistolen.
Entsprechen der Richtlinie 94/9/EG für unter Druck stehende Behälter.
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KONFIGURATION DER BEHÄLTER

Fassungsvermögen (L) Pneumatisches 
Rührwerk Druckregler Behälter Anzahl der Materialausgänge Bestell-NummerUnten Oben

15 Liter
m l 1 1 106.650.15.02

l l 1 1 106.650.15.03

30 Liter
m l 1 1 106.650.30.02

l l 1 1 106.650.30.03

52 Liter
m l 1 1 106.650.50.02

l l 1 1 106.650.50.03

ANSCHLÜSSE
Typ 15 30 52
Anschluss Lufteingang 3/8" BSP 3/8" BSP 3/8" BSP

Materialausgang Unten 1" NPT 1" NPT 1" NPT
Oben 3/8" NPS 3/8" NPS 3/8" NPS

EIGENSCHAFTEN
Typ 15 Liter 30 Liter 52 Liter
Material des Deckels Edelstahl Edelstahl Edelstahl
Material des Gefäßes Edelstahl Edelstahl Edelstahl
Innendurchmesser 
(mm)

290 290 290

Gesamthöhe (Behälter 
mit Deckel) (mm)

490 780 1135

Gesamthöhe (Behälter 
+ Deckel + Rührwerk) 
(mm)

625 915 1185

Innenhöhe (mm) 180 460 730
Anzahl der Verschlüsse 4 4 4
Gewicht (ohne/mit 
Rührwerk) (kg)

21/23 23/25 31/33

Anzahl der Griffe 2 2 2
Sicherheitsventil (bar) 6 6 6
Max. Materialdruck 
(bar)

6 6 6

Max. 
Materialtemperatur (°C)

50 50 50

Druckregler Behälter 1 1 1
Anzahl der Druckregler 
für Zerstäuberluft

0 0 0

Anzahl der 
Materialausgänge

2 (1x oben und 1x unten)

Rührwerk Je nach Ausführung

DRUCKBEHÄLTER - EDELSTAHL
Für die Versorgung aller pneumatischen Pistolen.
Entsprechen der Richtlinien 97/23/CE und ATEX 94/9 für unter Druck stehende Behälter.
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ZUBEHÖR
Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Befestigungsband 1 143.380.120
Ersatzventile, Ein- und Auslass 3 143.380.130

FILTER UND VORFILTER
Bezeichnung Typ Menge / Satz Bestell-Nummer
Filter für Lösemittel-Lacke A1 10 143.380.210
Filter für Wasser-Lacke A1B1P3 5 143.380.310
Filters für Mehr-
Komponenten-Lacke - 
Isocyanate

A1B1E1K1P3 5 143.380.410

Vorfilter für A1 Filter - 25 143.380.110

KONFIGURATION DER MASKE RC756
Bezeichnung Bestell-Nummer
Maske RC756, ohne Filter 143.380.100
Maske RC756 für Lösemittel- Lacke - A1 Filter 143.380.200
Maske RC756 für Wasser- Lacke - A1B1P3 Filter 143.380.300
Maske RC756 für Mehr-Komponenten-Lacke mit Isocyanat - Filter A1B1E1K1P3 143.380.400

l ��Maske RC 756
Leicht, bequem, leistungsfähig, geeignet für alle Materialen, entspricht den europäischen Normen (Maske : EN 140, 
Filtereinsätze : EN 14393...)

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Maske aus Silikon Hypoallergen und hoher Tragekomfort
Mit großem Auslass- und Einlassventil 
ausgestattet

Leichte Atmung

Doppel-Haltebänder Ideale Positionierung, bequem
Doppel Filter Leistungsfähig (große Durchmesser), gute 

Sicht und hohe Sicherheit
Drei Filterausführungen erhältlich 
(Lösemittel-Lacke, Wasser-Lacke oder Mehr-
Komponenten-Lacke mit Isocyanat)

Für einen Optimalen Schutz gegen alle 
Lösemittel
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ZUBEHÖR
Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
RC500 Vollvisiermaske -nackt- 1 143.390.100
Visier Sichtfolien 10 143.390.120
Gürtel mit Filter 1 143.390.110
Aktivkohle Filter 2 143.390.130
Luftversorgungsschlauch (Länge 10m) 1 143.390.140

KONFIGURATION DER MASKE RC 500
Bezeichnung Bestell-Nummer
RC500 Vollvisiermaske kpl. (ohne Luftversorgungsschlauch) 143.390.000

EIGENSCHAFTEN
Arbeitsdruck (bar) 2 - 7
Nominale Luftausbringmenge (l/mn) 180
Max. Temperatur (°C) 35

l ��Maske RC 500 Vollvisier
Maximaler Schutz für hohe Arbeitskomfort, perfekte Hygiene und niedrigen Verbrauchskosten. Die RC 500 entspricht 
den europäischen Normen (EN 14594, EN 166).

EIGENSCHAFTEN VORTEILE
Komplette Ausrüstung mit Schutzschirm Schützt Augen und Gesicht (insbesondere 

gegen Isocyanate)
Ständige Atemluftaufbereitung durch 
Aktivkohleeinsatz

Optimaler Schutz der Atemwege, gegen alle 
Arten von Materialien und Staubpartikel

Leichte und ergonomische Ausführung Geringere Anstrengung und hoher 
Arbeitskomfort für eine erhöhte 
Produktivität

Alarm bei zu niedrigem Luftdurchfluss Konstante Sicherheit für den Benutzer
Einstellbares Kopfband und Stirnschutz Geeignet für jeden, hoher Tragekomfort
Schutzfolie leicht ersetzbar Möglichkeit mit geringer Kabinenabluft zu 

arbeiten

SCHUTZCREME

l ��Schutzcreme (200ml)
Dicke weiße Creme für Hände und Gesicht.
Schützt einen halben Tag lang gegen Lösemittel und ist einfach mit Wasser abwaschbar.
• Mit Lavendelduft, pH-Neutral
• Farbstoff-, Lanolin- und Silikonfrei

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer

Schutzcreme in Tuben
36 143.039.912
6 143.039.913
1 043.039.912
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SCHUTZKAPUZE

KONFIGURATION DES SCHUTZANZUGES

l Schutzanzug
Schutz für extreme Arbeiten, staub- und fusselfrei.
Entspricht der europäischen Richtlinie 89/686/EG
Nicht gewebt, mit Schutzkragen, elastischen Ärmelbündchen und weit geschnittener Hose zum Schutz des 
Schuhwerkes

Bezeichnung Größe Menge / Satz Bestell-Nummer

Schutzanzug

S

5

564.504.001
M 564.504.002
L 564.504.003

XL 564.504.004
XXL 564.504.005

l ��Schutzkapuze
Schützt Kopf und Haar
Nicht gewebt, leicht, atmungsaktiv
Entspricht der Europäischen Richtlinie 89/686/EG

Bezeichnung Menge / Satz Bestell-Nummer
Schutzkappe 5 043.250.001
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l ����Schläuche für Niederdruck-Spritzen

A

B

Bezeichnung Bestell-Nummer
Material Nitrilgummi (sehr flexibel) Polyamid (empfohlen für Kleber)
Innendurch-
messer (mm) 7 10 16 6,35 (1/4") 9,52 (3/8")

Max. Druck (bar) 10 7 10
Farbe Schwarz mit rotem Streifen weiß
Temperatur bis 60 °C

Best. 
Nr. 
Meter-
ware

5 m 050.362.004 050.361.005 050.363.005 050.370.805 050.370.905 
15 m 050.362.003 050.361.004 050.363.004 050.370.804 050.370.904 
25 m 050.362.001 050.361.001 050.363.001 050.370.801 050.370.901 

100 m 050.362.002 050.361.002 050.363.003 050.370.803 050.370.903  
Schlauchschelle 906.311.224 906.311.226 906.311.207  - - -

Best.-Nr. der Schläuche mit Anschlüssen
Anschluss A u. B  
(Mutter, IG) 1/4 NPS 3/8 NPS - 1/4 NPS 3/8 NPS

1 m 050.362.451 - 050.361.108 - - - -
2 m - - - - - - 050.370.504 
5 m 050.362.101 050.362.603 050.361.105 - 050.370.301 050.370.201 050.370.502 

7,5 m 050.362.104 050.362.601 050.361.100  - - - -
10 m 050.362.102 050.362.602 050.361.106 - 050.370.302 050.370.202  050.370.503 

Bezeichnung Bestell-Nummer
Satz mit 2 Übergangsnippel von AG 1/4"NPS - IG M14x1,25 150.123.535
Satz mit 2 Übergangsnippel von AG 3/8"NPS - IG M18x1,25 150.123.610
Satz mit 2 Übergangsnippel von AG 3/4"NPS - IG M26x1,25 150.123.611

Bezeichnung Bestell-Nummer
Innendurch-
messer (mm) 7 8 10 16

Farbband 
Kennzeichen gold grün weiß blau

Maximaler Druck 
in bar 10

Best. 
Nr. 
ohne 
Anschl.

5 m 050.382.005 050.389.004 050.381.005 050.383.005
15 m 050.382.004 050.389.003 050.381.004 050.383.004
25 m 050.382.001 050.389.001 050.381.001 050.383.001

100 m 050.382.002 050.389.002 050.381.002 050.383.003
Schlauchschelle 906.311.224 906.311.224 906.311.226 906.311.232

Best.-Nr. Länge mit Anschlüssen
Anschluss A u. B  
(Mutter, IG) 1/4 NPS 3/8 NPS

5 m 050.382.109 050.389.101 050.381.101 -
7,5 m 050.382.114 050.389.103 - -
10 m 050.382.110 050.389.102 050.381.102 -
20 m 050.382.113 - - -

AUSWAHLTABELLE LUFTSCHLÄUCHE

ÜBERGANGSNIPPEL AUF GEWINDE M14X1,25 UND M26X1,25
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Kremlin beh•lt sich das Recht vor, Ger•te und/oder technische Daten von Ger•te, ohne Vorank€ndigung zu ver•ndern.

Kremlin, Airmix•, Regulex• , Flowmax• sind gesch€tzte Warenzeichen.

Alle Rechte vorbehalten. Es darf kein Teil dieses Kataloges f€r irgendwelche Zwecke oder in irgendeiner Form mit irgendwelchen Mitteln, 
elektronisch oder mechanisch, mittels Fotokopie, durch Aufzeichnung oder mit Informationsspeicherungs- und Informationswiedergewinnungs-

systemen reproduziert oder €bertragen werden, ohne die Erlaubnis von Exel Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH.

ATEX Richtlinie (Explosionsschutzverordnung)
 
ATEX 94/9/EG Richtlinie: Europ•ische (EU) Richtlinie f€r den Einsatz von elektrischen und nichtelektrischen Ger•ten, einschlieûlich Pumpen und 
Farbspritzger•ten, in explosionsgef•hrdeten Bereichen.

Seit dem 1. Juli 2003 ist es notwendig, dass alle Produkte die auf den Markt gebracht und in Betrieb gesetzt werden, auch wenn sie nur im eigenen 
Herstellerland vertrieben werden, den ATEX Richtlinien entsprechen.
Seit dem 30. Juni 2006 m€ssen alle Anwender daf€r sorgen, dass auch bestehende Anlagen den Richtlinien entsprechen. (ATEX 99/92 EG)

Die KREMLIN Ger•te sind f€r den Einsatz in Gruppe II, Kategorie 2G ausgelegt. (Ger•te die einen hohen Sicherheitsschutz gew•hrleisten). Sie k!nnen ohne 
Einschr•nkung in den Zonen 1 und 2 eingesetzt werden.

Anmerkung: Gruppe II - Kategorie 2: Einsatz von Ger•ten die einen hohen Sicherheitsschutz gew•hrleisten
         G: Gase und D•mpfe
         Zone 1: gelegenheitliche Gefahr (Spritzkabine, Lack Vorbereitungsbereich)
         Zone 2: keine oder nur kurzzeitige Gefahr



(
Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH

Exel Lackier- und Beschichtungssysteme GmbH 
Moselstr. 19 - D 41464 Neuss

Tel. +49 (0) 2131 / 3692 200  -  Fax. +49 (0) 2131 / 3692 222  -  www.exel-gmbh.com 
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Versuchs-
technikum und 
Schulungsräume

Für weitere 
Informationen

+49 (0)2131 369 22 00

Wir geben Ihnen die Möglichkeit, in 
unserem Technikum Lackierversuche mit 
den verschiedenen  Spritzsystemen durchzuführen, um 
das optimale Gerät für Ihren Einsatz zu bestimmen.

Auch Schulungen, speziell für technisch anspruchsvolle 
Anlagentypen wie Elektrostatik und elektronische 2-
Komponenten Anlagen können bei uns durchgeführt 
werden.


