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POLYPROPYLEN (Max. 90°C)
Ausgezeichnete S&uresbesténdigkeit

ACRYLHOMOPOLYMER (DOLANIT-RICEM) (Max.125°C)
Gute Sdure — Und - Alkalibest&ndigkeits. Zinkssalz empfindlich

POLYESTER (Max. 140°C)
Zweckvolle SGuresbesténdigkeit. Geringe Alkalisbesténdigkeit.Umbebungssé@ure empfindlich.

PPS (RYTON) (Max. 200°C)
Ausgezeichnete Sdure — Und - Alkalisbestdndigkeit. Sauerstoffgehalt empfindlich (Mindestens 15% rpo Volumen), Oxydationsmittel.

META-ARAMIDE (NOMEX-KONEX) (Max. 220°C)
Massige SAuresbestandigkeit. Gute Alkalisbestandigkeit.

CO- POLYAMIDE (P-84) (Max. 260°C)
Gute S&uresbesténdigkeit. Mdssige Alkalisbesténdigkeit. Hartsséure — Und — Hochtemperatur empfindlich

PTFE (Max. 260°C)
Ausgezeichnete Sdure — Und - Alkalisbestdndigkeit. Metallalkali — Und — Fluorwasserstoffsgas empflindlich.



